CARACTERISTICAS DAS GUILHOTINAS HIDRAULICAS - SGH

Largura atil  Passag.entre Cursodo Esp. Max. Poténcia do Peso da
Im.l"::: de corte montantes  batentetrasero  de Corte ln&:l&de Motor Maquina m"{:':}'m A lainr?':;a B ?:":;? ¢
. (mm) (mm) (mm) (mm) (o) (Kg)
SGH 35/20 2050 2300 750 5 103020 10 4000 2800 3000 1800
SGH 35/30 3050 300 750 5 103020 10 5200 3800 3000 1850 _
SGH 35/40 4050 4300 750 5 103020 10 7000 4800 3000 1900
SGH47/20 2050 2300 750 T 1930--230' 15 5300 2800 3100 2000 —
SGH47/30 3050 3300 750 7 1930--230' 15 7000 3800 3100 2000
SGH47/40 4050 4300 750 7 1030"--2030 15 9000 4800 3100 2070 _
SGH47/60 6050 6300 1000 T 1930--2°30" 20 17000 6800 3250 2600
SGH 68/20 2050 2300 750 8 1930--2°30' 25 7500 2800 3350 2300
SGH 68/30 3050 3300 750 8 1030"-- 2030 2% 9000 3800 3350 2350 " . e
SGH 68/40 4050 4300 750 8 19302030 2% 12000 5000 3500 2400 s d d d d
T : Bl - B e D olugoes em Tecnologia de Alta Produtividade
SGH 810/20 2050 2300 1000 10 10303 30 8000 2800 3350 2300
SGH 810/30 3050 300 1000 10 103030 30 10000 3800 3350 2350
SGH 810/40 4050 4300 1000 10 10303 30 12000 4800 3350 2400
SGH810/60 6050 6300 1000 10 1930--3° 40 21000 7000 3600 2i50
SGH1013/20 2050 2300 1000 13 1930--2030 30 10000 2900 3500 2250
SGH1013/30 3050 350 1000 13 19302030 30 11000 3900 3500 2400
SGH1013/40 4050 4350 1000 13 1930203 30 14200 4900 3500 2400
SGH1013/60 8050 B350 1000 13 1930--230 40 29000 6900 3900 2800
SGH1316/20 2050 2350 1000 16 10903 50 15000 2900 3800 2600
SGH1316/30 3050 350 1000 16 103030 50 20000 3900 2800 2700
SGH1316/40 4050 410 1000 16 1090 50 30000 4900 4000 3000
SGH1316/60 6050 6410 1000 16 1030--3° 60 42000 6900 4000 3200
SGH 1620/30 3050 10 1000 20 1003 60 28000 3920 4000 3150
SGH1620/40 4050 4410 1000 20 103030 60 32000 4990 4000 230
SGH1620/60 6050 410 1000 20 1003 75 55000 6920 4000 3450
SGH2025/30 3050 310 1000 25 1030--3° 100 35000 3950 4100 3200
SGH2025/40 4050 410 1000 25 10303 100 43000 4950 4100 3300

SGH 2025/60 6050 6410 1000 25 1980--3° 125 65000 6950 4100 3450 | a— g m— g
= SGH 4730

* A SORG se reserva no direito de efetuar alteragoes sem prévio aviso.

* A espessura de corte indicada na tabela acima, faz referécia 4 chapa de ago de carbono de até 42 kgf/mm?, demais materiais e outras durezas devem ser consultado o
departamento técnico da SORG.

SEGURANCA:
As maquinas da SORG dispoem de dispositivos de seguranca para atendimento a NR 12. Se porventura for
necessaria qualquer modificacao nos itens de seguranca para se adequar ao processo de trabalho especifico do

cliente, essa solicitacao deve ser informada antes da finalizacao da negociacao. Nesse caso, aconselhamos
consultar a CIPA ou o técnico de seguranca de sua empresa. Apos a fabricagao qualquer adequacao ou modificacao
do equipamento ficara sob responsabilidade do cliente.
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* LINHA SGH

Guilhotinas Hidraulicas

SGH 47/30
Guilhotina hidraulica para corte de chapas de até

6,4mm de espessura por 3050mm de comprimento.

Barreira Optica de seguranca
com certificagao internacional
e atendimento a NR12.

Esquadro de Mesa:

Acessorio utilizado como guia para chapa,
possibilitando uma perpendicularidade entre
amesa e a linha de corte da chapa.

Pedaleira de acionamento com botao de emergéncia incorporado.

* Regulagem de folga entre facas:
Efetuada manualmente pelo operador, a
abertura entre facas deve ser alterada
conforme a espessura da chapa a ser
cortada.

« Angulo de Corte Variavel:

Pelo simples acionamento de um botao
localizado no painel da maquina, varia-se
0 angulo de corte, minimizando a
deformacao da chapa cortada.

« Batente traseiro motorizado:
Torna-se mais facil e rapida a regulagem
do comprimento de corte, através de um
indicador no painel da maquina.
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Unitronics M90
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Programador eletrnico para controle
da posicao do batente traseiro,

contador de pecas e fungéo “retract”.

Opcionais
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Comandos numéricos aplicaveis a esta série de maquinas

Unitronics Vision 230

Além das funcaes do M90, este pro-
gramador tambéem confrola a folga
entre facas, angulos e comprimento
de corte.

1- Sistema basculante:
Acessorio utilizado quando é necessario o corte de chapas
maiores que o curso maximo do batente traseiro.

2- Bandeja de Sustentacao de chapas finas:

Este opcional permite o apoio da chapa sobre uma
“bandeja” antes de se iniciar o corte, mantendo a mesma
na altura da linha de corte da faca, impedindo que a
extremidade da chapa passe por baixo do batente traseiro.

3- Regulagem automatica de folga entre facas:

De acordo com a espessura da chapa digitada, o CLP ira
calcular a respectiva abertura necessaria entre facas e
efetuard esta regulagem automaticamente.

4- Transferidor:
Permite o corte de chapas em angulos variados.

Delem DAC 360

Comando numeérico de 4 eixos para
controle de posicdo do batente
traseiro, regulagem de folga entre
facas, angulo e comprimento de
corte. Possibilidade de programa-
¢ao de sequéncia de cortes.




