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POWERMIG PHOENIX 2000 COM ROBO PANASONIC

Porta de acesso — . ,
_~— Rohd de solda Panasonic

Soldar no conjunto final

Posicionador de giro com troca de estagdo —

Controlador e fonte Panasonic

Barreira fotoelétrica /

Quadro de operacio /




ESCOPO DE FORNECIMENTO

0]

02

01 (um) Braco robotico de solda com sensor de

colisao em 6 eixos Panasonic
Descrlg,ao.
Robo6 de solda da marca Panasonic.

Modelo do robo:

TM-1400 WG3

Raio de alcance do brago:
1437 mm (util)
Quantidade de eixos:

6 eixos.

Precisao de posicionamento:
+/- 0,08 mm.
Capacidade do pulso:

06 Kg

Sensor de colisdo independente em
cada eixo do rob6, nao sendo
necessario Resetar o sistema em caso
de colisdo no manipulador.

01 (um) Controlador L mﬂf ,
integrado TAWERS = '
Panasonic E ,
Interface: :'r
40* 1/0Os (expansivel 2048) ‘0-9
Velocidade em automatico O

180m/min.

Entrada para memoria externa
SD e duas portas USB
Alimentacdo elétrica
220VCA + T (seguranca)
Funcoes de oscilacao
disponiveis

Costura simples, alta

01 (uma) Fonte de Solda

velocidade tridngulo, TAWERS Panasonic
concavo, “L” e “U”. B
Interpolagdes disponiveis Descrigao:

PTP, Linear, Circular,
Weaving, Circular
Weaving.

Fonte integrada ao controlador
Processos de Solda disponiveis
SP-MAG II, Low Pulse, Normal

Pulse e HD Pulse
Corrente de soldagem

30 - 350A @ 60%
Tecnlogia da fonte de solda
Inversora de 100 Khz
Alimentacao de arame
Servo-Motor



ESCOPO DE FORNECIMENTO

04

05

06

07

01 (uma) Tocha de Solda Interna
refrigerada Panasonic

Montagem do cabo:

Interna no braco
Refrigeracao

Gas

Corrente de trabalho
350A @ 100%

01 (uma) Unidade de limpeza
Power Cleaner |l

Descrigao

Sistema de Limpeza da Tocha, tipo fresa
mecanica que permite a limpeza
eficiente dos respingos

que aderem ao bocal, com sistema de
injetor de anti-respingo e cortador de
arame da tocha.

01 (uma) Plataforma de referenciamento do robo

Descricao:

Esta previsto o fornecimento de uma plataforma de
referenciamento, para o rob0 e posicionadores.

Em relagcdo a esta estarao referenciados os componentes da
célula. Com o uso da plataforma o cliente

podera alterar o layout da empresa, mudando a célula de posicao
e ndo perdendo os pontos de referéncia do robd.

Esta plataforma é construida em estrutura metalica, com
dimensdes descritas no layout.

01 (um) Economizador Sinérgico de
gas Eco-Gas Powermig

Descricao:

O sistema economizador sinérgico de gas - Eco-Gas € um sistema
integrado de controle de gas, que possibilita

sua regulagem de forma sinérgica e automatica, de acordo com a

corrente de soldagem, durante todo o processo de solda.

Este sistema indica o consumo instantaneo ou cumulativo de gas,
podendo ser zerado diariamente, o que confere o controle preciso
do uso para cada processo.



ESCOPO DE FORNECIMENTO

0 8 02 (dois) Posicionadores de
giro horizontal

Descricao

Posicionador de giro horizontal,
com movimento controlado
eletronicamente harmonizado
pelo robd, permitindo que o
robo possa realizar a soldagem
em posicoes pré-determinadas,
com troca de estacao

Capacidade de carga de cada estacao Diametro de acdo de soldagem

1.000kg 1.000mm
Distancia entre as placas Alt. aprox. de soldagem em relacao ao
2.000mm solo

950mm

09 01 (um) Painel de gerenciamento da célula Power Infinity

Descrigao:

Sistema de automacéo composto por CLP e IHM Touch Screen
de 24”, com layout totalmente intuitivo, facilitando a operacéo
do equipamento. Esta incluso neste sistema de gerenciamento,
o0 monitoramento de processos com capacidade de monitorar e

registrar parametros & w 0 w» ¥ A CIETm
de processo, R A a— st it 518630 2
permitindo a —— —e— " ono000
rastreabilidade de i B
qualidade do produto 000000 ™ 560000
e quantidade de pegas & = e
produzidas através de jéf§§3m 060000008 mamn 220000 msgjueﬁ
relatorios gerados pelo
equipamento. e | 909000 ) mg
Recursos disponiveis
* Tempo Setup * Produtividade por operador
* Consumo de gas * Troca programada dos consumiveis
* Consumo de arame * Arquivos em PDF de manuais e
* Quantidade de pecas documentos do equipamento
produzidas * Sindtico de telas constando o
* Integracao com o sistema do funcionamento dos periféricos
cliente (verificar protocolos) * Acionamentos manuais para facilitar
* Tempos de producao de equipe de manutengéo
pecas * Interface com os dispositivos de

* Tempo de hora maquina soldagem



ESCOPO DE FORNECIMENTO

’I 0 01 (um) Conjunto de manuais

Descrigao:

A documentacéo referente a célula robotizada sera fornecida
apo6s 30 dias do aceite técnico por parte do cliente, e sera

fornecida por meio fisico.

01 (um) Sistema de seguranca
NR-12 e NR-10 com protecoes
perimetrais

Descricao:

11

Sistema de seguranca da célula
robotizada atende as especificagcoes
da NR-12 (seguranca no trabalho em
maquinas e equipamentos),
incluindo as normas NR-10
(seguranca em instalacgao e servigos
de eletricidade), juntamente com a
ART, e conjunto de protecdes
perimetrais em ag¢o na cor Cinza.

INFORMACOES GERAIS

Site do Produto: https://powermig.com.br/

12

01 (um) Sistema de Exaustao e
filtragem de gases composto
por coifa, exaustor e caixa de
filtros.

13

Diversos atuadores
pneumaticos, sensores e CLP
para controle de dispositivos de
solda. A instalagdo esta
realizada em um dos lados do
posicionador de giro.

Video da Célula: https://www.youtube.com/watch?v=u76ignKke6g

Sistema Infinity: https://powermig.com.br/produtos/infinity
Site do Eco-Gas: https://powermig.com.br/produtos/eco-gas-40

A garantia do rob0, controlador integrado de solda e da fonte de solda

dura até 2027.

ART da célula

@

Anotagio de Responsabilidade Técnica - ART
Lei n® 6.496, de 7 de dezembro de 1977

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Rio Grande do Sul
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ART Numero
12046031

=

Tipo:PRESTACAO DE SERVICO
Convénio: NAO E CONVENIO

Participac¢do Técnica:
Motivo: NORMAL

INDIVIDUAL/PRINCIPAL

Contratado

Carteira: PR183381 LUCAS BALANDIS DA COSTA
RNP: 1719021953

Empresa: POWERMIG AUTOMACAO E SOLDAGEM LTDA

Profissional:

Titulo: Engenheiro de Controle e Automagdo, Engenheiro de Seguranga do Trabalho

E-mail: lucasbcosta.eng@gmail.com

Nr.Reg.: 220360

Contratante

Nome: POWERMIG AUTOMACAO E SOLDAGEM LTDA
Enderego: RUA VICO COSTA 399 PAVLH A
Cidade: CAXIAS DO SUL

Telefone:
Bairro.: CIDADE NOVA

E-mail:

CPF/CNPJ: 08380295000180
CEP: 95112095 UF:RS

Identificac¢iio da Obra/Servigo

Proprietdrio: POWERMIG AUTOMACAO E SOLDAGEM LTDA
Enderego da Obra/Servigo: Rua VICO COSTA 399 PAVLH A

CPF/CNPJ: 08380295000180

Cidade: CAXIAS DO SUL Bairro: CIDADE NOVA CEP: 95112095 UF:RS
Finalidade: OUTRAS FINALIDADES VIr Contrato(RS$):  1.200,00 Honorérios(RS$):

Data Inicio:  01/08/2022 Prev.Fim: 19/08/2022 Ent.Classe:

Atividade Técnica Descri¢dio da Obra/Servigo Quantidade Unid.
Projeto Sistema de Automagdo Industrial 1,00  UN

Laudo Técnico CELULA ROBOTIZADA PHOENIX 2000 - NS: P21130 -

ART registrada (paga) no CREA-RS em 01/08/2022


https://powermig.com.br/
https://www.youtube.com/watch?v=u76ignKke6g
https://powermig.com.br/produtos/infinity
https://powermig.com.br/produtos/eco-gas-40
Eduardo Oliveira
Retângulo


LAYOUT DA CELULA

* LAYOUT ILUSTRATIVO *

IMAGENS

| §

CONDICOES GERAIS

Local do Equipamento
Manaus/AM

Frete
Por conta do comprador

Valor de venda do equipamento
R$ 850.000,00

Forma de pagamento
Negociavel
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