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1.0 DESCRICAO

O equipamento destina-se a limpeza e desengraxe industrial de pecas através de
solugbes aquosas aquecidas e sob pressao em gabinete fechado. As pegas séo
alojadas na entrada da maquina em uma esteira transportadora, sendo submetidas a
jatos spray através de bicos situados na parte superior, lateral e inferior. Possui ainda
sopro de ar quente, ar comprimido e exaustor (opcionais) para auxiliar a secagem
natural das pecas devido ao calor incorporado durante o processo de lavagem.

1.01 GABINETE

Construido em chapas de acgo carbono e estruturado com chapas dobradas e perfis
metalicos. Em opcional pode ser construido em chapa de ago inox AISI 304.

1.02 PORTAS

As portas de manutencéo sao do tipo removivel. Possui vedacgao tipo labirinto, isenta
de manuteng¢ao. Em opcional pode ser fornecida sobretampa com vedagao em perfis
de borracha para atenuacéao de ruido.

1.03 SISTEMA DE CIRCULACAO E AQUECIMENTO - LAVAGEM

A circulac&o da solugéo é realizada por uma bomba centrifuga de 3,0 cv de poténcia
(opcionalmente 5 cv) através de uma tubulagao inferior, lateral e superior com bicos
para formacéo dos sprays. A sucgao da bomba € protegida por trés filtros, um situado
no retorno do liquido ao respectivo tanque, um vertical dentro do tanque e outro
montado na tomada de suc¢cdo da bomba. As aberturas destes filtros sdo menores
que os orificios dos bicos spray, evitando-se dessa forma obstrugdes no sistema.

O aquecimento do sistema é feito por resisténcia elétrica com poténcia conforme item
2.0 Especificagbes Técnicas (aquecimento elétrico).

A alimentacdo do tanque é feita por tubulagcdo de 3/4”, devendo ser previsto pelo
cliente, bloqueio através de valvula manual. O tanque possui ainda valvulas de
drenagem e ladrdo.

O tanque possui volume de 1000 litros.
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1.04 SISTEMA DE CIRCULAGCAO E AQUECIMENTO - ENXAGUE

A circulacéo da solugéo é realizada por uma bomba centrifuga de 1,0 cv de poténcia
(opcionalmente 3 cv) através de uma tubulagao inferior, lateral e superior com bicos
para formagao dos sprays. A sucgao da bomba é protegida por dois filtros, um situado
no retorno do liquido ao respectivo tanque, e outro montado na tomada de sucgao da
bomba. As aberturas destes filtros sdo menores que os orificios dos bicos spray,
evitando-se dessa forma obstrugdes no sistema.

Opcionalmente, o equipamento pode ser fornecido com filtro tipo bolsa instalado na
tubulacéo de pressao (apos a bomba). Este filtro permite limitar o tamanho maximo
de material particulado na solugéo.

O aquecimento do sistema é feito por resisténcia elétrica com poténcia conforme item
2.0 Especificagbes Técnicas (aquecimento elétrico).

A alimentacdo do tanque é feita por tubulagcdo de 3/4”, devendo ser previsto pelo
cliente, bloqueio através de valvula manual. O tanque possui ainda valvulas de
drenagem e ladrao.

O tanque possui volume de 500 litros.

1.05 EXAUSTOR (OPCIONAL)
Possui coifa para captagéao de vapores gerados no processo.

NOTA : Recomenda-se a instalacido de tubulagao de exaustdo com trecho vertical de
no minimo 4 m de altura para captag&o e retorno dos condensados, tanto nos
equipamentos desprovidos de exaustor como nos com ele fornecidos.

1.06 SOPRADOR POR AR COMPRIMIDO (OPCIONAL)
Através de bico(s) de ar comprimido do tipo indutor de baixo ruido, auxilia a secagem

por meio da remocdo mecanica de depdsitos de liquido sobre as pecas. E fornecido
com filtro/valvula reguladora de pressao e valvula solendide de controle.

1.07 - SOPRADOR (OPCIONAL)

Para auxiliar a secagem das pecas. E instalado na parte superior do gabinete. Do tipo
soprador centrifugo, com alta pressao, € fornecido com bico defletor de ar e tubulagéo
de altura ajustavel. Opcionalmente pode ser com ar aquecido.
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1.08 FILTRO TIPO BOLSA (OPCIONAL)

Permite limitar o tamanho maximo de material particulado na solu¢gdo, aumentando o
grau de limpeza final das pegas. E fornecido com manémetros na entrada e saida
para controle do grau de saturagdo e chave de seguranga que impede o
funcionamento do equipamento caso a tampa do filtro esteja aberta.

1.09 ALARME PARA QUEDA DE PRESSAO (OPCIONAL)

Caso a pressao hidraulica atinja um valor minimo, € acionado um alarme visual
ativado por pressostato instalado na saida do filtro tipo bolsa.

1.10 CONSTRUGAO EM ACO INOX (OPCIONAL)

Com este opcional, todas as partes metalicas em contato com a solugdo, com
excecgao do rotor e carcaga da bomba sao construidas em aco inoxidavel AISI 304.

1.11 SEPARADOR DE OLEO (OPCIONAL)

Do tipo fita, € instalado no tanque de lavagem. Sua fungao € remover a camada de
oleo superficial. E acionado através de seletor 02 posicdes, localizado no painel
elétrico.

1.10 SENSOR DE TORQUE

Localizado préximo ao redutor da esteira , possui a fungao de desligamento
instantdneo da lavadora caso ocorra um travamento na esteira.
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2.0 ESPECIFICAGOES TECNICAS

PeS0 aproXiMado .......ccoouuuiiiiiiie e 800 kg
Carga distribuida admissivel ... 50kg/m
Capacidade do tanque de lavagem...........ccccoooeiiiiiiiiiciiie e, 1000 litros
Capacidade do tanque de enXaguUe..........cccvveeiiieiiiiieeeieeeeiiee e 500 litros
Velocidade da COIMEIA ...c..vvnieeieeeeee e 0,8 a 1,6 m/min
Circulacdo nominal de liquido ............uuieiiiiiiiiiieiic e, 6 m*h a 26 m.c.a.
EXQUSEAO ..ottt 300 nm*/h (120 pes3/m|n2
Soprador de ar comprimido .........ccceeeieeieiiiiiiiiiieee e 2,0 nm3/m|n a6,8 kgflcm
Soprador: vazao nominal (cada)..........ccceeeeeeeeiiiiiiiiiieeennnn. 230 nm?® (92 pés°/min)
PreSSA0 MAXIMA ...ieieieeieieiiieee e e e e e e s 2.500 m.c.a
Capacidade de retencéo do filtro bolsa............ccccooeveiiiiiiiiiiiiiieeeeeee, 5um
Tenséo:
o] oz TR 220 Vca - Trifasico - 60 Hz
(©70] 0 =1 o T o 1SR 220 Vca - 60 Hz

Poténcia Instalada:

Bomba centrifuga lavagem......... ..o 3,0 cv
Bomba centrifuga enXaguUe...........ooooeiiiiiiiiiii e 3,0 cv
Aquecimento elétrico — lavagem (2X15 KW).........s 40,8 cv
Aquecimento elétrico — enxagle (1X15 KW).....oooevrriiiiieiieeeeeceee e 20,4 cv
1/ (o] (o) =] (= = 0,125 cv
EXAUSTON <. 1,0 cv
Soprador de ar (2X4 CV) ... 8,0 cv
L©7] 14 F=1 Lo [o TP 0,2 cv
Poténcia total instalada............ccoeorimiiii 76,5 cv

Dimensodes Externas:

Altura (S/tubulag@o eXauStEa0) .......ccooeiiii 2.640 mm
Largura ¢/ a porta do painel elétrico fechada................cccceviiieeen 3.700 mm
Profundidade ... 1.552 mm

Dimensodes Internas :

Altura de passagem das camaras de Lavagem e Secagem (util)............... 50 mm
Largura Util MAXIMA .......iii e e e e e e e ennaaa 220 mm
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3.0 INSTALACAO

3.01 Nivelar o equipamento, lembrando que TODOS os pés devem estar em contato
com o solo.

3.02 Verificar que os disjuntores da(s) resisténcia(s) no painel de comando estejam
desligados.

3.03 Ligar o equipamento a rede elétrica trifasica. Aterrar o equipamento.

A ligacao elétrica devera ser efetuada por profissional habilitado levando-se em
conta os requisitos apresentados no esquema elétrico e as Normas de
Instalagao pertinentes.

IMPORTANTE: Antes de encher o(s) tanque(s) e ligar a(s) bomba(s), verificar
se o rotor da(s) mesma(s) nédo esta(ao) bloqueado(s). Isto deve ser feito
acionando manualmente a ventoinha do(s) motor(es). Eventualmente, apés um
periodo sem uso e com o tanque vazio, pode ocorrer que o rotor esteja
bloqueado. Neste caso consultar nosso departamento de assisténcia técnica.
A(s) bomba(s) sera(do) danificada(s) caso seja(m) ligada(s).

3.04 Verificar o ajuste dos disjuntores termo-magnético no interior do painel de
comando, de acordo com os valores apresentados no diagrama elétrico. E
importante antes do funcionamento da maquina a verificacdo do sentido de giro
do(s) motor (es). Para tanto, proceder da seguinte maneira:

Com o equipamento sem carga, isto €, sem solugdo, dar um breve impulso de
partida na bomba ou preferencialmente no exaustor, se existente, através de
seu contator elétrico no interior do painel. Observar se o motor esta girando
no sentido correto (conforme seta indicadora de sentido de giro). Caso esteja
em sentido contrario, inverter duas fases quaisquer da alimentagao elétrica do
equipamento, que provocara a inversao do sentido de todos os motores.

IMPORTANTE: A bomba ndo deve operar em rotagao inversa, mesmo que por
curto periodo pois isto acarretara danos ao rotor e a carcaga. A
bomba ndo deve tampouco operar em vazio por periodo
prolongado.
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3.05 As entradas e saidas dos tanques estao dispostas conforme desenho layout em
anexo, sendo descritos conforme a seguir.

Alimentacao agua Para alimentagdo da valvula de controle de nivel.
Conexao diametro 3/4” BSP fémea.

Ladrao - Saida de solugéo, limita o nivel maximo do tanque. Diametro 1” BSP
fémea.

Drenos inferiores 1 e 2 - Saida de solugao, permite a retirada total de solugao
das duas divisdes do tanque. Diametro 1” BSP
fémea.

Saida de Oleo - Saida de material sobrenadante removido pelo separador de
Oleo (opcional) . Saida por mangueira @ %”.

3.06 A instalacdo hidraulica pode ser feita através de tubulagdes fixas ou méveis.

3.07 Caso o equipamento possua exaustor, fixar a tubulacdo de exaustdo no duto
localizado na parte superior do equipamento. Recomendamos a conducao dos
vapores para o ambiente exterior, para evitar a condensagao dos vapores de
agua gerados no processo sobre o proprio equipamento e operadores. A
tubulacdo devera ser preferencialmente de material inoxidavel, ter trajeto
sempre ascendente e possuir vedagao total para permitir o retorno de
condensado ao interior da lavadora. Nao utilizar tubulagao de aluminio.

NOTA : Recomenda-se a instalagao de tubulagéo de exaustdo com trecho
vertical de no minimo 4 m de altura para captacao e retorno dos
condensados, tanto os equipamentos desprovidos de exaustor como
nos com ele fornecidos. Como alternativa, pode ser instalado um trecho
minimo de 2 metros seguido de um separador coaxial de condensados
(acessorio opcional).

3.08 Ligar os disjuntores elétricos no interior do painel de comando.
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5.0 - MANUTENCAO

ATENCAO : O equipamento trabalha com solugdes em alta temperatura. Ao
efetuar qualquer intervengcdo de manutencdo no equipamento,
desligar a chave geral e os disjuntores do painel de comando,
sinalizando e certificando-se que n&o possam  ser
inadvertidamente religados. Falha no cumprimento deste
procedimento pode colocar o pessoal envolvido sob risco de
exposicao a jatos de alta temperatura com possibilidade de
queimaduras graves e danos aos olhos.

Os intervalos abaixo sugeridos para intervengdes de manutengdo sao indicativos,
podendo variar em funcédo das condigdes operacionais de cada processo.

DIARIAMENTE (ou a cada 8 h de operacao) :

5.01

5.02

5.03

Inspecionar os filtros tipo bandeja existentes no retorno das solugbes aos
tanques de lavagem e de enxague, limpar se necessario.

Nos equipamentos fornecidos com filtro bolsa, verificar a pressdo em operacgao
nos mandmetros de entrada e saida do filtro. Caso a diferenca de presséao
seja maior que 1 kgf/cm?, abrir a tampa superior e substituir o elemento
filtrante. Ver especificacido na lista de pecas de reposicao.

IMPORTANTE : Os manémetros instalados junto ao filtro possuem registros de
isolamento que devem permanecer FECHADOS, sendo
abertos somente para verificagdo, apos a partida da bomba.
Este procedimento é necessario para proteger o0s
mandmetros dos danos causados pelo “golpe” hidraulico que
ocorre na partida da bomba.

O intervalo entre inspecdes no filtro bolsa varia conforme as condi¢cbes de
processo e a abertura nominal do mesmo.

Para equipamentos com oil-skimmer manual, verificar a quantidade de o6leo
sobrenadante apdés um tempo de decantacdo de aproximadamente 1 hora.
Caso necessario, efetuar remogéo do material sobre-alimentando o tanque com
agua, forcando a saida das camadas superiores pelo dreno superior e / ou
trocar a solugao.
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5.04

5.05

5.06

5.07

Para equipamentos com oil-skimmer automatico de fita, efetuar limpeza do
canal de saida de detritos do oil-skimmer.

Verificar a quantidade de 6leo no recipiente de detritos (pelo cliente) do oil-
skimmer. Caso necessario, limpar.

Verificar o nivel de concentragao do(s) produto(s) quimico(s) do banho, de
acordo com as recomendacdes especificas do fornecedor. Completar se
necessario.

Verificar a presenca de depdsito de residuos pastosos nas superficies internas
das zonas de descarga / saida de pecas, em particular nos equipamentos
providos de zona de sopro para secagem. Conforme as caracteristicas da
solugao / processo de lavagem, pode ocorrer acumulo de residuos e posterior
gotejamento sobre as pecas ja lavadas. Neste caso, proceder a limpeza como
rotina em intervalos adequados. Caso o equipamento possua pistola de
limpeza / pulverizagdo manual (opcional), pode ser utilizado a propria solugao
para a remogao desses residuos.

SEMANALMENTE (ou a cada 40 h de operagao)

5.08

5.09

Verificar a quantidade de lodo / cavacos existente na parte inferior dos tanques
de lavagem e enxagle, especialmente na primeira divisdo do mesmo. A
guantidade maxima € definida pelo nivel inferior da resisténcia. Quando o lodo
/ cavaco atinge a resisténcia a troca de calor fica prejudicada, podendo ocorrer
queima da mesma. Caso necessario, efetuar drenagem do tanque e limpeza
do fundo.

Verificar se a solugdo esta saturada, ou seja, perdeu seu poder de limpeza.
Neste caso, substituir a solugéo, desligando previamente a chave geral do
equipamento.

O intervalo para verificagao do nivel de concentragao (item 5.06) e saturagao é
indicativo, podendo ser alterado de acordo com as caracteristicas especificas
de cada processo.
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5.10

Sempre que for drenado o tanque, remover excesso de lodo / cavacos e
sedimentos, limpar os filtros existentes nas tomadas de suc¢do das bombas e
remover incrustagdes nas resisténcias.

Excesso de incrustagdes na resisténcia limita a troca de calor podendo causar
queima do(s) elemento(s).

ATENGCAO: O encaminhamento da solugdo diretamente para o sistema
publico ou a necessidade de tratamento adicional dos efluentes
devera ser verificado junto aos 6rgaos competentes do local de
instalagao, levando-se em conta as caracteristicas do detergente
e dos contaminantes especificos de cada processo.

Como tratamento genérico, caso necessario, antes do descarte
recomenda-se o ajuste do pH da solugao entre 6,0 a 8,0, seguida
da remogéao dos solidos, se excessivos, por filtragem mecanica.
Utilizar somente detergentes biodegradaveis e néo inflamaveis.

MENSALMENTE (ou a cada 200 h de operagao)

5.11  Verificar o estado dos vedadores das bombas. Substituir em caso de
vazamento.

5.12  Verificar desgaste dos bicos spray e sopradores. Em caso de desgaste,
substitui-los.

513 O grau de limpeza obtido com o equipamento é fungcdo dos diversos

parametros envolvidos com o processo. O acompanhamento destes
parametros é, portanto, fundamental para o correto desempenho da lavadora.
Para facilitar este acompanhamento, sugerimos o uso de planilha conforme
modelo fornecido em anexo. (MO8MO02).

Sugerimos também o registro de todas as intervengbes de manutengao
efetuadas na maquina no formulario Registro de Eventos (M08MO03), em
anexo.

ANUALMENTE (ou a cada 2000 h de operagao)

5.14 Verificar o esticamento da esteira transportadora. Ajustar se necessario.
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40 OPERACAO
4.01 Abrir as valvulas para alimentagdo de agua para os tanques. Aguardar

4.02

4.03

4.04

enchimento. Caso o equipamento possua controle de nivel automatico,
simplesmente aguarde o enchimento do tanque.

ATENCAO : Antes de alimentar o equipamento com agua, verificar se as
valvulas de drenagem dos tanques estédo fechadas.

Efetuar a adicdo de produtos quimicos, de acordo com as necessidades do
processo especifico. Os percentuais deverao ser estabelecidos de acordo com
o volume do tanque indicados no item 2.0.

Produtos liquidos podem ser depositados diretamente no tanque. Para
produtos solidos, efetuar a diluicdo prévia em um recipiente em separado, para
evitar deposicao de solidos no fundo do tanque.

Procurar utilizar as menores concentracbes de produtos quimicos que
conduzam a resultados satisfatorios.

Ligar a chave geral, acende-se o display do controlador de temperatura. A
chave geral aciona o aquecimento do(s) tanque(s), de acordo com o ajuste
efetuado no controlador de temperatura.

Verificar se a chave de emergéncia esta acionada. Caso positivo, destrava-la
girando o botao cogumelo.

4.05 Ajustar a temperatura de processo alterando o valor inferior do controlador

digital através das teclas T (incrementa) e 4 (decrementa) . Maiores detalhes
sobre o0 ajuste do controlador vide boletim especifico em anexo.

E normal ocorrer flutuacdes na leitura devido a diferencas de temperatura
existentes no tanque.

Durante o ciclo ocorre também uma queda na temperatura devido ao
resfriamento da solugdo em processo.
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4.06 Aguardar o aquecimento do tanque para inicio de operagcdo até que a
temperatura atinja a requerida pelo processo.

Operagao em baixas temperaturas acarreta formagao excessiva de espuma e
prejudica a secagem das pegas.

4.07 Com o tanque aquecido, colocar as pegas na esteira (entrada da maquina) e
acionar o botdo iluminado verde EM OPERACAO, a lavadora entra em
funcionamento.

4.08 Uma vez acionado o botao, inicia-se o ciclo operacional. O ciclo operacional é
composto basicamente por :

Lavagem (Bomba)
Enxaglie (Bomba)
Secagem (Soprador regenerativo e Sopro de ar comprimido)

CUIDADO : As portas de manutengédo devem permanecer fechadas durante o

ciclo de lavagem, porque abertas representam risco ao operador.

4.09 Por se tratar de uma lavadora continua, todos os dispositivos (bomba de
lavagem, esteira , Soprador e exaustor) s&o acionados simultaneamente.

4.10 Caso a tampa do filtro bolsa (opcional) estiver aberta a partida da maquina nao
é liberada. A chave fim de curso de seguranga impede o ciclo.

CUIDADO : As pecas sao aquecidas durante o processo.
Utilizar luvas para protegao térmica das maos.
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411 Painel Elétrico:

O painel é composto por chave seccionadora geral, botdo iluminado verde (em
operacao), botdo vermelho (desliga operacao) , sinaleiro vermelho (nivel
baixo), Comutador 02 posicdes Separador de Oleo e Comutador 02 posicdes
Sopro de Ar comprimido.

O ajuste da velocidade da esteira é realizado por inversor de frequéncia
instalado no interior do painel de comando. Maiores detalhes sobre os ajustes
do inversor vide boletim especifico em anexo.

O ajuste de temperatura é efetuado através do controlador de temperatura
instalado na porta do painel. Ver boletim especifico em anexo.

IMPORTANTE: A velocidade da esteira € parametro critico do processo,
Devendo ser ajustada em fungao da qualidade de limpeza
e secagem desejadas.
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6.0 PECAS DE REPOSICAO

QTDE QTDE. UNID  CODIGO DESCRICAO
EXIS. RECOM.

FILTROS DE RETORNO (INTERNOS)

02 - pc B03026F06 Filtro tipo bandeja
02 01 pc L19013 Filtro tomada de sucgao da
bomba @1 %"

SISTEMA HIDRAULICO / TANQUES

26@  26@ PG 21830009  Bicos Spray 4" Leque
04 01 pc 21150004  Valvula de drenagem & 1”
02 -- pC 21610002 Valvula de nivel tipo bdia.
pressao dos bicos inferiores
02 02 o] 21860054 Diafragma p/ valvula

reguladora de pressao dos
bicos inferiores

01 01 PG 21860051  Bobina 220V p/ valvula
solendide enxague agua de
rede

BOMBA
02 - pc 35000015 Bomba -3 cv
02 02 pC 25500002 Retentor Bomba

SOPRADOR CENTRIFUGO

02 04 o] 22000006 Elemento filtrante p/ ar
SISTEMA ELETRICO
03 01 pC 20078015 Resisténcia Tanque
(15 kW - 220/380 V)
02 01 pC 20074003 Pressostato de nivel minimo
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QTDE QTDE.
EXIS. RECOM.
FILTRO BAG
01 10
01 01
01 01
01 -

ESTEIRA TRANSPORTADORA

01
06
06
01
01

760

DIVERSOS

07
10
02

04
06
03

01

01

01
03
01
01

760

01

UNID

pe
pe
pe
pe

pe
pe
pe
pe
pe

mm

m

pe
pe

pe
pe
pe

pe

pe

CODIGO

22600010
25300046
25300047
21840029

M0803107
L85031
L85033

L8503613

L8503614

M0303615

12020006
24200023
L8500805

L8500806
M08006
L85043

36000004

34600002

ZIRTEC

www.zirtec.com.br

DESCRICAO

Elemento Filtrante 25um
Anel de Vedacao Grd.
Anel de Vedacéao Peq.
Suporte em chapa
perfurada p/ elemento
filtrante (gaiola metalica)

Esteira

Roda dentada completa

Roda dentada (Engrenagem)
Pinhao p/ motoredutor esteira
Coroa p/ acionamento da
esteira 12"

Corrente de transmissao p/
acionamento da esteira

Guarnigao de vedacéao da porta
Algca de baquelite para porta
Placa diviséria externa
(metalica)

Placa divisodria interna (metalica)
Cortina divisoria (Borracha)
Cortina divisoria c/ calha
(Metalica)

Fita metalica do

separador de 6leo

(oil-skimmer) - 48”

Motoredutor p/ acionamento do
oil-skimmer 220Vca 39

0BS.: M Quantidades recomendadas para 2000 h e/ou estratégicas.
@) Quantidade nominal, podendo variar em fungéo do arranjo especifico de
cada equipamento.

ZIRTEC Industria e Com. Ltda. R. Muniz de Souza, 296 - 01534-000 - Sio Paulo - SP - Fone: (11) 3388-3534 — Fax: (11) 3277-8507

17



SOB AS PENAS COMINADAS NO CAPTULO WI TITULO Il DO LIVRO

Il DO CODIGO CVIL BRASILEIRO.

ESTE DESENHO E PROPRIEDADE EXCLUSIVA DA ZIRTEC, SENDO
TRANSMITIDO EM CONFIANGA. £ PROIBIDA TODA E QUALQUE
REPRODUGAO OU COMUNICAGAO A OUTREM SEM PREVIA
AUTORIZAGAO ESCRITA, DE ACORDO COM O ESTABELECIDO E

20

SOPRADOR 4,0 CV (2X)

\ DUTO DE EXAUSTAO (OPCIONAL)

ACIONAMENTO DA a]-

EXAUSTOR 1 CV 7?

ESTERA 0,12 CV_ BN = -
— i L ——
| . | 5
& —
'L I L e | Y o < T s aaed o I
- p PAINEL ELETRICO © oo S
3 — T 8
N p— S
i I ) u N 3
N =
@ S| i , ! F )
(© . 5
E || K | =1 —
2 FILTRO BAG r
% )
T 4 | lf ff | Nt
Z;Z BOMBA 3,0 CV (2X) I 2547 ’ 265 I 1220
! 3713 ‘ / 1552
1 1
) ) / RESISTENCIAS ELETRICAS
TANQUE 1° ESTAGIO 1000 LITROS TANQUE 2* ESTAGIO 1000 LITROS
AREA DE
MANUTENGAO OlL SKIMMER
Sy ENTRADA DE AGUA DRENO SUPERIOR
LEGENDA 2.2 Rosca 3/4” BSP Rosca 1” BSP
- 3 @J } ]
D 1 - AM ELETRICA (220V - TRIF / 60Hz) / \\ A
POT. INSTALADA: 56.5 kW 1 " Ty aly
I méx.: 162.7 A ®| 23 ) |
E .
. 0 | 0
© 22 - AGUA TANQUE 1 (93/4" BSP) 5| ! DESCARGA
© 2.2 - AGUA TANQUE 2 (#3/4” BSP) 3 ; /A \\ . B
© 2.3 — ENXAGUE AGUA FRESCA (#1/2” BSP) :
) = 02 DRENOS INFERIORES
@ J - DRENO (¢ 1” BSP) e Rosca 1” BSP
CARGA
O 4 — DRENO p/ OLEO / / / \//STA TRASE/RA DO MNQUE
VESTIBULO =7 7= =7 = =7 = ;
VESTIBULO
DE ENTRADA OF SAIDA
AREA DE / ) ) ) ]
MANUTENGAO AREA DE LAVAGEM AREA DE ENYAGUE AREA DE SECAGEM
4503
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‘G’@'lMozcm | BRASSINTER |MURGA 21,/02/06 |— |—
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