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Produtividade Excepcional e 0 Melhor Custo
Beneficio em uma Mdquina de 5 Eixos e @20mm

A maquina A20 tem sido amplamente reconhecida  Sua alta velocidade de deslocamento em

A A20-VIl também esta disponivel

pelos clientes Citizen como uma maquina de alta avango rapido auxilia a reduzir ainda mais em modelos sem bucha de guia

rigidez e baixo custo. A A20-VII conta com 5 eixos, o tempo do ciclo. A conformidade com

4 ferramentas acionadas na gang, além de um a norma IP54 assegura Com o aumento do pregco da matéria-

fuso secundario e eixo X2, que permite realizar ainda mais a confianga prima nos ultimos anos, essa configuragao

usinagens simultdneas em ambos os fusos. nessa maquina, que sem bucha de guia pode ser a solugao
oferece um excelente para vocé. O modelo sem bucha de guia

Streamline Control

nao necessita de espago entre a bucha
de guia e a pinga do fuso, o que reflete
em uma sobra de material menor.

A alta forga de aperto da pinga garante
uma usinagem com alta qualidade de
acabamento e concentricidade.

R~ et

Fuso sem bucha de guia

O Streamline Control € um controle particular desenvolvido pela Citizen para posicionamentos mais rapidos e suaves. Capaz de reduzir
substancialmente o tempo inativo sem afetar o corte, possibilita uma grande redug&o no tempo de ciclo.

Maquina
Convencional
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Rotagao Indexagao

Indexagao direta do eixo C
A indexacgao direta do eixo C permite uma desaceleragéo direta

para a posigao de indexagao, eliminando a necessidade de retorno ao
ponto zero.
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Maquina
Convencional

Funcao de sobreposi¢dao em avango do eixo

O avango do proximo eixo inicia sem a necessidade do atual eixo
completar o movimento para o outro eixo. Esse recurso diminui
consideravelmente o tempo de corte, além de prevenir vibragdes.



4 Ferramentas Acionadas Para Usinagem Transversal

4 Ferramentas Acionadas (padrao)

Uma ferramenta acionada do tipo Eixo Tubular € padréo na A20VII
(BSC210). A rotagdo maxima do fuso de ferramentas é de
6000 rpm(pico) e média de 4,500 rpm.

Cunha CS de Troca Rapida
Este sistema de aperto tem como principal finalidade a troca
rapida de ferramentas na preparacdo de maquinas e é padréo.

Ferramentas de tornear
da gang superior

5 posigdes ([ 172" )
Porta broca acionado axial (opcional)

O sistema acionado de ferramentas axiais (BSE107) pode ser
montado no lugar do porta broca padrdo BSC210. O compri-
mento maximo da ferramenta é de 40mm.

Posicao da ferramenta giratoria tipo tubular

Porta broca acionado  Porta broca acionado
transversal (cruzado) axial (frontal)

BSC210 (ER16) BSE107 (ER11)

Fuso Principal
: - - Max: 8,000 rpm
Ferr. acionadas ) R b - 165mm/ torneamento
da gang superior ' U - ' 2.50"/1 torneamento (NGB)

Max: 6,000 rpm

(média 4,500 rpm)

Fuso Traseiro
Max: 8,000 rpm




Alta Rigidez e Diversos Recursos

Barramento Simétrico Esquerdo/Direito
Com uma estrutura1.8 vezes mais pesada do
que em outras maquinas, a base é construi-

da para eliminar o deslocamento térmico.

O deslocamento térmico relativamente pequeno
da base durante longos periodos de operagéo
permite a alta preciséo do conjunto.

Guia Linear de Alta Rigidez em
Todos os Eixos Deslizantes

A alta rigidez € uma caracteristica de
sistemas de guias lineares por roletes, e
compdem todo o sistema de eixos deslizantes
(X1, Y1, Z1, Z2). O conjunto de roletes
sofre uma deformacgao elastica sob cargas e
devido a sua ampla area de contato com a guia
promove rigidez com movimentos suaves e
silenciosos durante a operagéao.

Transportador de Pegas (opcional)
Esse dispositivo pode transportar pegas
de até 80mm de comprimento.

Reservatorio de alta capacidade

A A20 vem equipada com um reservatério
de 150 litros em sua configuragéo basica,
permitindo longos periodos operagao
continua.
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Alta Rigidez na Construgéao do Fuso
Ofuso altamente rigido da A20 é a chave para
uma usinagem de preciséo. O fuso é proje-
tado para oferecer uma alta resisténcia
contra pressdes em sentido radial (perpendicular
ao fuso) para um corte de alta performance
com alta preciséo de medidas e acabamento
superficial.

Transportador de cavacos, unidade
para usinagem de pecas longas (opcional)
A unidade para usinagem de pegas longas
permite o descarregamento de pecas

(max 600mm) através do fuso secundario.
O transportador de cavacos se responsabiliza
por levar os cavacos para fora da maquina.




Interface de Facil Operacao

Painel de Operagao

O painel de operagdes pivotavel facilita
a visualizag&o simultanea do processo
durante a usinagem.

Entrada PCMCIA

Os programas NC podem ser carregados
e descarregados pelo painel da maquina
através de uma entrada de cartdo PCMCIA.

Reservatoério para Cavacos
Alimpeza é facilitada através de um reserva-
tério amplo e com porta de acesso.

EDIT o] i
(@] 7 (A20-6-CTZ-T/P )
$1 $2

G640 ; G640 ;

N1 T2100 ; N2 T3100 ;
Gl Z2. 4 F@. 05 T1 ; GO Z-1.0 ;

GO Z2-1.0 TO ; G99 Z2. 4 FO. 05 T31
;

GO Z-1.0 TO ;

M25

M34

G600 ; G600 ;

@z si1-3000 ;

EDIT sokokok skokok ook [17:52:05| |OVR 40%
(1 s¥s [2 SvS [SYNCH |M. DATA[$ SEL [+
Alteragdao de Tamanho da Fonte

As fontes da pagina de edigdo podem ser

aumentadas em até 2 vezes para facilitar a
visualizagao do texto.

DETAIL
0 RAPID FEED POSITIONING
81 LINEAR INTERPOLATION 684
302 CIRCULAR INTERPOLATIONCCH) 2 THE END POINT OF TAPPING
83 CIRCULAR INTERPOLATIONCCOMY CABSOLUTEX
DUELL W THE END POINT OF TAPPING
SPINDLE SPEED CHANGE DETECTION OFF CINCREMENTALY
6 SPINDLE SPEED CHANGE DETECTION ON | R THE START POINT OF RIGID TAPPING
SINGLE POINT THREAD CUTTING F THE THREAD PLTCH
NOSE R . CANCEL D THE DIRECTION IN WHICH
NOSE R COMP. CLEFT) ON THE SPINBLE
S THE SPEED
T THE DUELL TIME AT THE BOTTOM
Hi CONTINUOUS TAPPING

G58 COORDINATE SYATEM SETTING
76 COMPLEX THREAD CUTTING CYCLE <OPT.3
80 CANCEL

B98 PER MINUTE FEED CHM/MINX

EDIT kkok sokk sokx [[NEY[17:51:19| [OVR 40%
(M CODE JG CODE [T CODE [ | [

Mostrador de Codigos

Acesso aos codigos M, G e T que mostram
suas fungdes e explicagbes para tornar
mais facil a programagéo e operagdo da maquina.

[CHECK [i] ?
$2
[MCH POS 1 ,tlm POS] [REMNANT 1 [WORK POS1 [REMNANT 1
X1-178. 003 X1 21,997 8. eea
21 8. 180 21 8. 108 8. sea 22 65.808 8. 800
¥1 589. 766 Y1 128. 766 8. 688
22 65.000 F: ac ay F: :1¢ a
GANG T: 4 S1: ac ay
s2: ac a
S3: 6888C a
$1 $2
G58 2-0.1 : G99 M23 §2=25008
L= G648
M6 N2 73100
GO X11.8 2-1.8 GO 2-1.8
€ /M51X18.8) G99 22.4 FB.85 131 ;
MEM koK kxok kokk | [17:50:28| |OVR 40%
[HANDLE [ 1CYCLE [1BLOCK | SKIP [MODIFY [

Caixa Coletora de Pecas
Com uma caixa coletora ampla, reduzimos
a necessidade freqiiente de esvaziamento.

Verificagao de Programa na Maquina
Essa fungao particular Citizen permite
avancar e retroceder o programa utilizando
uma manivela de avango manual. Vocé pode
ainda editar o programa e testa-lo sem a
necessidade de parada do programa.
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Acessorios

Refrigeracao & Bucha de Guia Adaptativa

Tubo para Refrigeragéao Refrigeragao Interna pela Ferramenta
O tubo para refrigeragdo de média e alta poténcia € ideal para Arefrigeragéo de alta presséo interna € muito eficiente até mesmo em
refrigerar operagdes de furagdo em ambos os blocos de furagéo brocas de pequenas dimensdes.

além de auxiliar na limpeza da bucha de guia.

Cool Blaster (Sistema de Refrigeragao de alta pressao ) Sistema de Bucha de Guia Adaptativa (*AGB)

Alta pressao de até 14MPa (2000 psi) auxilia no controle de cavacos, O sistema AGB pode ser utilizado no lugar de sistemas convencionais

melhora o acabamento superficial, aumenta a vida util da ferramenta de bucha de guia, para o caso de materiais nao retificados. O sistema

e reduz o tempo de usinagem. Disponivel para 5 e 10 linhas. sempre fecha a pinga paralelamente através de seu sistema de aperto,
compensando desvios de até 0.2mm nodiametro.

*termo em inglés para Bucha de Guia Adaptativa

Alimentador de Barras C320

O alimentador C320 é capaz de alimentar automaticamente barr
redondas, quadradas e hexagonais de até 3785mm e didmetr !
de 3 a 20mm.

367mm  128mm e 3785mm (12'5}

2178mm

4370mm
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Layout da Maquina

Configuragao Padrao

Com Opcionais
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Especificacoes de Maquina

Item A20VII A20VIIC
Com Bucha de Guia  Sem Bucha de Guia
Diametro maximo usinavel @20mm
Comprimento maximo usinavel 165mm/torneamento  2.5D/ torneamento
(curso de Z1: 55 mm)
Diametro maximo de furagao frontal @10mm
Rosca maxima no fuso principal (macho/ cossinete)
Passagem do fuso principal @31mm @28.5mm
Rotagéo maxima do fuso principal 8,000rpm
Diam. maximo de furagédo com ferramentas acionadas = @7mm

Rosca maxima com ferramentas acionadas na gang
Velocidade das ferramentas acionadas (estimada)
Diametro maximo da pinga do fuso secundario
Comprimento de pega maximo ejetavel

Diametro maximo de furagéo
no bloco de ferramentas traseiro

Dimensao maxima de rosca
no bloco de ferramentas traseiro

Rotagdo maxima do fuso secundario
Capacidade maxima de montagem de ferramentas
Ferramentas de tornear da gang
Ferramentas acionadas radiais
Ferramentas estaticas para furagéo frontal
Ferramentas estaticas para furagéo traseira
Dimenséo das Ferramentas
Ferramentas da Gang
Porta brocas
Pingas e Buchas
Pinca do fuso principal
Pinga do fuso secundario
Pinga para porta brocas acionado
Pinca para porta brocas
Bucha de guia
Taxa de avango rapido
Eixos X2, Y1, Z1, Z2
Eixo X1
Motorizagao
Poténcia do fuso
Poténcia de ferramentas acionadas da gang
Poténcia do fuso secundario
Refrigeracao
Lubrificagcao
Altura do centro da maquina
Alimentacéo e Capacidade de poténcia requerida
Taxa de pressao e fluxo de ar dos dispositivos pneumaticos

Peso

max 6,000rpm (pico), (média: 4,500rpm)
@20mm

100mm 2.5D (max. 50mm)

@8mm

M6

8,000rpm
21

5

4

4

8 (4+4)

[J12mm, (175"
@ 1" (25.4mm)

TF25
TF25
ER16
ER16
TD25NS —

BL25

32m/min
18m/min

2.2/3.7 kW

0.75 kW

1.1/1.5 kW

0.25 kW

0.003 kW

1050 mm

200V AC, 8 KVA

0.5MPa . 9 ONL/min(max. 150NL/min)
2550 kgs

Acessorios Padrao

Dispositivo de pinga do fuso principal
Dispositivo de pinga do fuso secundario
Dispositivo de resfriamento do cabegote

Gang com 4 ferramentas acionadas
Dispositivo de refrigeracéo (com detector de nivel )
Unidade de lubrificagdo (com detector de nivel)
Detector de movimentagao

Sensor de travamento de porta

Separador de pegas

Selo pneumatico

Detector de quebra de ferramenta de corte
lluminagao

Bucha de guia rotativa

Acessorios Opcionais

Extrator para pecas com furo passante
Transportador de pegas

Transportador de cavacos

Coletor de pegas

Detector de nivel de 6leo refrigerante
Sinaleiro

Sinaleiro com 3 cores

Sistema de extragéo para pecas longas

Fungdes NC padrao

Software dedicado para modelo A20

Monitor LCD com 7.2" monocromatico

Funcéo de pré-analise de programa

Armazenamento de meméria: 80m

Numero de corretores de ferramentas : 49 pares

Contador de pecgas na tela (até 8 digitos)

Detector de oscilagao de velocidade (fusos 1 e 2)

Fungéo de desligamento automatico

Indexacao do fuso principal de 15°

Funcao de eixo C nos fusos 1 e 2

Verificagdo de programa na maquina

Controle de velocidade de corte constante
(Fusos 1e2)

Ciclo de rosqueamento

Rosqueamento com comprimentos variavies (G32)
Fungéo de arredondamento/chanfro de
Sincronizagao de fusos

Fresamento com interpolagao

Ciclos de desbaste multiplos

Ciclos de furagéao

Funcéo de rosqueamento com macho rigido
Compensagéo de Y

Gerenciamento de vida util de ferramenta |
Gerenciamento de vida util de ferramenta Il
Fungdes macros de usuario

Conversao de sistemas (mm=-pol / pol==mm)
Valores em milésimos de milimetro

Interface em cédigo B

Interface para alimetador de barra

Funcdes NC Opcionais
Capacidade de meméria: 120m
Variaveis macro adicionais

Marubeni Citizen-Cincom Inc.

EUA 40 Boroline Road, NJ 0740, USA
2316 Touhy Avenue, Elk Grove Village, IL 60007
BRASIL MCC Machinery Brasil

Av. Indianépolis 2912, Pl Paulista, Sao Paulo- SP

CEP 09042-003

TEL: 1-201-818-0100
TEL: 1-847-364-9060

TEL: 55-11-5594-2307/2988

www.marucit.com
www.mccbr.com.br
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