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@ ROMI

Flexibilidade de trabalho para
multiplas aplicacoes, com um
significativo aumento de

produtividade e lucratividade

Os Centros de Usinagem Verticais da
Linha Romi D foram projetados para
operar em ambientes de alta producéo,
bem como em ferramentarias.

Séo dotados de trocador automatico de
ferramentas para 20 ou 30 ferramentas,
motorizacdo de 20 cv e cabecote de até
12.000 rpm.

Alta capacidade
de remocao de
cavacos, precisao,

flexibilidade com
produtividade
assegurada

1 Linha de produgao dos Centros de
Usinagem Romi D

2 Qs cartuchos dos eixos-arvore de vérios
modelos de maquinas Romi sdo montados
em sala ultralimpa, onde temperatura,
umidade relativa do ar e a quantidade de
particulas em suspensao sao controladas

3 Patentes internacionais reconhecem
a tecnologia Romi

4 Analise estrutural através de elementos
finitos garante alta qualidade no projeto

Exemplos de pecas usinadas

Unidade Fabril 16. Uma das mais
modernas e aparelhadas fabricas de
magquinas-ferramenta do mundo

A usinagem dos componentes das
méquinas-ferramenta Romi é realizada em
equipamentos de grande capacidade e de
alta precisao

Mdgquina de corte de chapas a laser: alta
precisdo e produtividade
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Foto ilustrativa
Equipado com os opcionais: lampada indicadora de status e pistola de lavagem (wash gun)

Foto ilustrativa
Equipado com o opcional: pistola de lavagem (wash gun)




Estrutura

De concepcéao robusta,
oferece rigidez e estabilidade
para usinagens pesadas.

Eixo-arvore

Permite altas velocidades
com variacédo continua,
garantindo excelente
desempenho sob severas
condicdes de corte em
operacodes de plena
poténcia.

2 Motorizacao

Motorizacao de alta
poténcia e elevado torque.

Coluna

Devidamente dimensionada
para suportar o conjunto do

cabecote. Oferece excelente
estabilidade geométrica para
todo o conjunto.

1 Trocador de ferramentas com brago
automatico com capacidade para
30 ferramentas (Romi D 800)

2 Trocador automatico de ferramentas,
com capacidade para 20 ferramentas
(Romi D 600)

4 Servomotores

Diretamente acoplados
aos fusos de esfera

de alta precisao,
proporcionando alta
performance de
aceleragao e velocidade.

Base

Sua estrutura robusta,
de alta rigidez e
estabilidade, propicia
melhor acabamento

das pecas, maior
durabilidade da méaquina
e das ferramentas de
corte.

Estrutura do Romi D 800

6 Mesas

Dimensionadas para
suportar altas cargas com
excelente estabilidade.
Mesas superior e inferior
apoiadas em guias
lineares, garantindo altas
velocidades, excelente
precisdo de movimento

e posicionamento dos
€ixos.



Especificacdes Técnicas

Cabecote Vertical

Cone do eixo-arvore

Faixa de velocidades (versao 7.500 rpm)
Faixa de velocidades (versdo 10.000 rpm)
Faixa de velocidades (versao 12.000 rpm)
Avancos

Avanco rapido (eixos X / Y)

Avanco rapido (eixo Z)

Avango de corte programavel

Cursos

Curso da mesa superior (eixo X)

Curso da mesa inferior (eixo Y)

Curso do cabegote (eixo Z)

Distancia entre nariz

do eixo-arvore e mesa

Mesa

Superficie da mesa

Largura das ranhuras x distancia
Numero de ranhuras (rasgos T)

Peso admissivel

(uniformemente distribuido)

Trocador Automatico

de Ferramentas

Capacidade de ferramentas
Diametro méximo da ferramenta

Diametro méximo da ferramenta quando
os alojamentos adjacentes estdo vazios

Comprimento maximo da ferramenta
Mandril da ferramenta

Peso méaximo da ferramenta

Peso max. admissivel no carrossel
Tempo de troca ferramenta / ferramenta
(no ponto de troca)

Trocador de Ferramentas
com Braco Automatico
Capacidade de ferramentas
Diametro méximo da ferramenta

Diametro méximo da ferramenta quando
os alojamentos adjacentes estdo vazios

Comprimento maximo da ferramenta
Mandril da ferramenta

Peso méaximo da ferramenta

Peso maximo admissivel no magazine

Tempo de troca ferramenta / ferramenta
(no ponto de troca)

Poténcia instalada
Motor principal ca

Poténcia total instalada

CNC

Modelo

Dimensdes e peso (aproximado)
Altura

Area ocupada (frente x lateral) (*)
Peso liquido

(*) Sem transportador de cavacos

Romi D 600

Standard

ISO 40
rpm 7a7.500
rpm 102 10.000
rpm -

m / min 30

m/ min 30

m/ min 20
mm 600
mm 530
mm 580

mm 115a 695

mm 840 x 500

mm 18 x 89

- 5
kg 800
un 20
mm 80
mm 160
mm 254
tipo  BT/CAT/DIN
kg 6
kg 68

S 55
un -
mm -
mm -
mm -
tipo -

kg -
kg -

s B

20/15
ov/ kW (regime 15 min)

kVA 30

- GE Fanuc 0i-MC

mm 2.700
mm 2.600 x 2.680
kg 5.000

Romi D 800
Standard

40
7a7.500
10a10.000

30
30
20

800
530
580

1152695

914 x 500
18x89
9

900

30
80

150
300
BT/ CAT/DIN

8
102

1,4 (min) / 3,9 (méx)

20/15
(regime 15 min)

30
GE Fanuc 0i-MC
2.700

2.600 x 2.680
5.500

Romi D 800
Alta Performance

40
7a7.500
102 10.000
122 12.000

40
40
20

800
530
580

115a 695

914 x 500
18 x 89
9

900

30
80

150
300
BT/ CAT/DIN

8
102

1,4 (min) / 3,9 (méx)

20/15
(regime 30 min)

35
GE Fanuc 21-MB
2.700

2.600 x 2.680
5.500

Equipamentos Standard

 Cabegote com eixo-arvore cone ISO 40, com faixa
de velocidades de 7 a 7.500 rpm

 (Cabecote com eixo-arvore cone ISO 40, com faixa
de velocidades de 10 a 10.000 rpm

 (Cabecote com eixo-arvore cone ISO 40, com faixa de velocidades
de 12 a 12.000 rpm, com sistema de refrigeracdo da carcaga do
cabegote (somente para Romi D 800 Alta Performance)

© CNC GE Fanuc 0i - MC (para Romi D 600 e Romi D 800 Standara)

* CNC GE Fanuc 21i - MB, com Diferenciadores Romi para
usinagem de Moldes e Matrizes (para Romi D 800
Alta Performance)

 Cobertura completa contra cavacos e respingos

* Instalagdo elétrica para alimentagdo em 220 V, 50 / 60 Hz

 Jogo de parafusos e porcas de nivelamento

* Jogo de chaves para operagdo da maquina

* Jogo de manuais de instruces

 Lumindria fluorescente

* Painel de operacdo auxiliar manual (handwheel) com funges
de manivela e jog para eixos

* Pintura standard: esmalte epoxi texturizado azul Munsell
10B-3/4 e esmalte epoxi texturizado cinza claro RAL 7035

* Porta principal com trava elétrica de seguranca

* Sistema de lubrificagdo centralizada automatica com filtro
de linha, para guias e fusos de esferas

* Sistema pneumatico para limpeza do cone do eixo-arvore
e travamento da ferramenta

« Sistema de refrigeragdo de corte com pressdo de 2 bar, vazao
201/ m, tanque removivel com volume de 300 litros

* Tabelas de seguranga

* Trocador automatico de ferramentas para 20 ferramentas
BT 40 (para Romi D 600)

* Trocador de ferramentas com brago automatico para
30 ferramentas BT 40 (para Romi D 800)

Equipamentos Opcionais

* Adaptagdo hidrdulica (A)

 Ar condicionado para painel elétrico

* Auto desligamento da maquina apés fim de turno (auto power off)

 Autotransformador para rede de 200 - 250 V, ou de 360 - 480V,
30 kVA (para Romi D 600 / D 800 Standard)

 Autotransformador para rede de 360 - 390 V, ou de 410 - 480V,
35 kVA (para Romi D 800 Alta Performance)

* Botdo de ciclo start fora do IHM (A)

* Exaustor de névoa (A)

o Filtro para sistema de exaustdo de névoas (A)

* Interface para automagdo externa com cédigos M (A)

* Interface para diagndstico remoto

* Interface para mesa giratéria MGR-230

* Kit Romicron®

* Lampada indicadora de status (3 cores)

* Mesa giratéria MGR-230

* Pintura especial conforme padrdo Munsell ou RAL

* Pistola de lavagem (wash gun)

* Porta automatica com batente de seguranca (A)

* Refrigeragdo pelo centro do eixo-arvore e bomba de alta
pressdo de 7 ou 15 bar

* Refrigeragdo pelo centro do eixo-arvore e bomba de alta
pressdo de 50 bar (A) (C)

© Separador de 6leo / refrigerante (oil skimmer)

* Sistema de filtragem do refrigerante de corte (papel filtrante)

e Sistema de limpeza das protecdes (A)

e Sistema de limpeza pneumdtica durante usinagem (A)

* Sistema de Medicao / Inspecdo de Pegas com Apalpador
OMP 40, Sensor Otico OMI, Ponta PS3-1C (diam. =6 mm /
L =50 mm/M4) e Software Romi Ez - Flex M

e Sistema de refrigeragdo do cabegote (A)

e Sistema para Preset de Ferramentas com Sensor TS-27R
e Software Romi Ez - Flex M

* Transdutor linear de posigdo (régua Gtica) para os eixos X, Y e Z (A)

* Transportador de cavacos helicoidal (TCH)

* Transportador de cavacos de esteira articulada metalica (TCE) (A)

* Transportador de cavacos de esteira de arraste (TCA) (A)

* Transportador de cavacos de esteira magnética (TCM) (A)

* Trocador automético de ferramentas, com capacidade para
20 ferramentas CAT 40 ou DIN 40 (B)

* Trocador de ferramentas com brago automético com capacidade
para 30 ferramentas CAT 40 ou DIN 40 (A)

* Trocador manual de pallets (A)

(A) Valido somente para Romi D800
(B) Valido somente para Romi D600
(C) Requer sistema de filtragem de fluido refrigerante de corte (opcional)



Graficos de poténcia

Romi D 600 / Romi D 800 (Standard) - Regime 15 min
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Mandris * - Dimensées em mm
* Para maquinas com sistema de refrigeracdo pelo centro do eixo-arvore,
8 os mandris porta-barras e pinos de fixagdo deverdo ter furo de passagem
é para fluido refrigerante
| | - 3 g%,
II-I-l S - g % Trocador para Trocador para
s| = o 2 20 ferramentas 30 ferramentas
ZE BT 40 BT 40
£S A mm 80 80
: =° B mm 160 150
| Bifmers) c mm 254 300
Peso maximo kg 6 8
Dimensoes das mesas - Dimensées em mm
0,000
© 18 *+0,027 Rasgo central
o 0,000
— 1840180 Demais rasgos
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30
Detalhe do rasgo T
D E F G
Romi D 600 mm 840 500 89 72
Romi D 800 mm 914 500 89 72
Layout de trabalho - Dimensées em mm
I |
X1 — X1 ,
1
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B | B
A
A B C X X1 Y z
Romi D 600 mm 840 420 115 600 300 530 580
Romi D 800 mm 914 457 115 800 400 530 580



Caracteristicas do CNC

CNC GE Fanuc 0i-MC e CNC GE Fanuc 21i-VIB

01000 | === =t
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CNC GE Fanuc 0i-MC, aplicado no
Romi D 600 e D 800 Standard

Programacao
 FuncBes de controle dos eixos

* Minimo incremento de posicionamento
 Controle simultaneo de 4 eixos (X,Y,Z,A)

Funcdes de referéncia
 Retorno programdvel a posicdo de referéncia
da maquina (G28, G30, G30 P3, G30 P4 e G53)

Funcdes de interpolacao

e Interpolacdo linear (GOO, GO1)

e Interpolaco circular (G02, GO3)

e Interpolacdo helicoidal (G02,G03)
e Abertura de rosca (G33)

Funcdes de avanco

Avango em mm / min ou pol / min (G94)
Avango em mm / rot ou pol / rot (G95)
Tempo de permanéncia (Dwell) (G04)
Controle de avango nos cantos (G62)
Parada exata (G09) (CNC GE Fanuc 0i-MC)
Modo de parada exata (G61)

(CNC GE Fanuc 0i-MC)

Modo de corte (G64) (CNC GE Fanuc 0i-MC)
Modo de roscamento continuo para
machos (G63) (CNC GE Fanuc 0i-MC)

Sistemas de coordenadas

Selegdo de planos de trabalho

(G17, G18, G19)

Sistema de coordenada de maquina (G53)
Sistema de coordenada de trabalho com
54 Pares de corregao (G54 ~ G59 + G54.1
P1~P48)

Sistema local de coordenada de pega (G52)
Preset do sistema de coordenada de peca
(G92)

Preset do sistema de coordenada

de pega (G92.1)

Rotacdo do sistema de coordenada

(G68, G69)

CNC GE Fanuc 21i-MB, aplicado no
Romi D 800 Alta Performance

Valores de coordenadas e dimensdes
* Programagdo com ponto decimal
Sistema de medidas em polegada (G20)
ou métrico (G21)

Programagdo em modo absoluto (G90)
ou incremental (G91)

Coordenada polar (G15, G16)

Fator de escala (G50, G51)

Entrada de dados programavel (G10)

Funcdes de spindle
 Designagdo do Spindle em rpm (codigo S)
 QOrientagdo do eixo-arvore (M19)

Funcdes aplicadas a ferramenta

* Compensagdo de raio da ferramenta

(G40, G41, G42)

400 pares de corretores de ferramenta para
comprimento e diametro (CNC GE Fanuc Oi-MC)
200 pares de corretores de ferramenta para
comprimento e diametro (CNC GE Fanuc 21i-MB)
Medigdo automética programada do
comprimento da ferramenta (G37)

* Medigdo manual do comprimento da ferramenta
Gerenciador de vida para 512 ferramentas

Funcdes auxiliares

* FuncBes miscelaneas (cdigos M)

© FuncBes auxiliares

Macro

* Macro B (macro do usudrio)

* Expansdo de varidveis de macro do usuario
(macro B)

Criacdo / edicdo de programas

* Nimero / pesquisa do programa

* Nome do programa

* Sub-programa

* Busca de bloco N de programa

Edicdo expandida

Edicéo de programas em background

Quantidade de programas na memédria = 400

Espaco de memdria alocado para o usuario

de 256 Kbytes (CNC GE Fanuc 0i-MC) e

490 Kbytes (CNC GE Fanuc 21i-MB)

Comandos de alta tecnologia,
excelente performance
e confiabilidade

0 CNC GE Fanuc 0i-MC e o

GE Fanuc 21i-MB possuem monitor
LCD colorido de 10,4", 12 softkeys
(teclas multifunc@es) e duas interfaces
de comunicagao: tomada serial

RS 232 e drive para cartdo PCMCIA,
oferecendo ao usuério grande
flexibilidade para carregamento de
programas e parametros.

Programacao conversacional
- Manual Guide i

0 CNC GE Fanuc 21i-MB oferece o
software Manual Guide i, que permite
simplificar a elaboragéo de programas
através de entrada de dados em telas
amigéveis ao programador.

A programagdo € simplificada através

de ciclos fixas de furagdo, mandrilamento
e roscamento, ciclos de fresamento e
corte de perfis de forma livre.

Funcdes para simplificacdo de programa

e Ciclos fixos de furagdo e mandrilamento
(G80 ~G89)

¢ Ciclos fixos de roscamento com macho rigido
(G74, G84)

* Chanframento e arredondamento de cantos

© Programagdo em imagem de espelho (G50.1,
G51.1)

Funcdes de usinagem para 4° eixo
* Interpolagdo cilindrica (G07.1)

Formato de programacéo da série 10/11
© Formato de programagdo ISO para o comando
Fanuc-10 /11 (CNC GE Fanuc 0i-MC)

Programacéo conversacional
* Manual Guide-i (CNC GE Fanuc 21i-MB)

Operacao

Dispositivos operacionais

* Protecdo de dados

¢ Interface PMCCIA (cartdo SRAM)

* Interface serial RS-232

* Rede Ethernet (CNC GE Fanuc 21i-MB)

Operacgdes manuais

© Manivela eletronica (mpg)

* Avanco em jog

 Chave controladora de avango

 Chave controladora de velocidade do eixo-arvore
¢ Intervengdo manual e retorno

Operacdes de execucgdo

* QOperagdo em MDI

© Operagdo em automatico

© QOperagdo bloco a bloco

Parada de programa (M00)

Parada opcional de programa (M01)
Omiss&o de bloco (/)

Reinicio de execugdo de programa
(Program Restart)

 Selegdo de blocos para execugdo

Operacdes de teste
© Funcdo Program Test
© Func&o Dry Run

Diferenciadores Romi para
usinagem de Moldes e Matrizes

0 CNC GE Fanuc 21i-MB que equipa

o Centro de Usinagem Romi D800 Alta
Performance, oferece um pacote de
funcdes especiais de software: Al Nano
Contour Control, Look Ahead de 80
blocas, Machining Condition Selection,
Bell Shaped acc / dec after cutting feed
interpolation, Bell Shaped acc / dec in
rapid traverse, Bell Shaped acc / dec
before look ahead interpolation

Este pacote de software denominado
de Diferenciadores Romi para usinagem
de Moldes e Matrizes, permite ao CNC
controlar os eixos da maquina com
precisao e suavidade de movimentos
em altas velocidades de corte (altas
rotag0es do eixo-arvore e altos avangos
dos eixos).

Assim, a maquina pode realizar
usinagem de deshaste e acabamento
em agos endurecidos, ferro fundido,
ligas de aluminio e outros materiais, em
menor tempo e com alta qualidade de
acabamento superficial se comparado
aos processos convencionais.

Funcdes de seguranca
* Limites de curso

Funcdes de alarme e diagnésticos
* FuncBes de emergéncia

* Mensagens de alarme

* Histérico dos alarmes ocorridos
 Histdrico das operag@es efetuadas
 Histdrico das manutenc@es efetuadas
 Sistema de ajuda ao usuério (Help)
 Tela de diagnésticos

Funcéao grafica

 Simulagdo de usinagem
Visualizac@o de dados (Display)

* Posicdo dos eixos

* Velocidade do eixo-arvore

* Velocidade de avanco dos eixos
* (Cadigos programados (T, S, M, F)
* Cadigos G modais

© Contador de pegas

* Tempo de usinagem

* Reldgio

Opcionais

Operacdo

 Data server

* Retracdo de ferramenta

© Retragdo para macho rigido

Diferenciadores

Standard

* Dados de usinagem

* Trocador de ferramentas

* Comandos auxiliares

* Indexacdo do Spindle (G464)

Opcionais

* Auto desligamento (Power Off)
(Romi D 800)

* Diagnéstico remoto

© Sistema Romi Ez - Flex M



Dimensoes das maquinas - Dimensées em mm

Transportador de cavacos
(opcional)

Espaco para abertura
da porta do painel elétrico

- Y=l el=T=1=]

Abertura da porta

| ;

Vista frontal Vista lateral esquerda

A B c D E F G H 1 J K

el UL mm 2.600 2.680 2.700 930 875 785 750 1.040 810 1.435 1.180

Romi D 800
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