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LGSK - GUILHOTINAS GUILLOTINAS

Linha importada [ Linea importada

e Guilhotina CNC, alta precisao, design moderno, guias de rolamentos a trés pontos.

* O curso do batente posterior, angulo de corte, curso de corte e distancia entre as facas podem ser ajustados automaticamente
pelo CNC.

* Sistema hidraulico completo de fornecedores de 12 linha.

e Batente posterior controlado por servomotor digital movido por fusos a recirculacao de esferas e guias lineares.

A estrutura especial da mesa de trabalho foi desenvolvida a partir da otimizacao da curva “Sx”, a qual é formada durante o corte
para poder compensar a deformacao da travessa superior, assegurando assim a mesma distancia entre as facas ao longo de toda
a extensao do comprimento da mesa e garantindo ao corte precisao e qualidade.

e Guillotina CNC, alta precison, design moderno, guias de rodamientos a tres puntos.

 Curso del tope trasero, angulo de corte, curso de corte y distancia entre las cuchillas pueden ser ajustados automaticamente
por el CNC.

« Sistema hidraulico completo de proveedores de 12 linea.

* Tope posterior controlado por servo motor digital, movido por fusos a recirculacion de esferas y guias lineares.

La estructura especial de la mesa de trabajo fue desarrollada a partir de la optimizacion de la curva “Sx”, la cual es formada durante
el corte, para poder compensar la deformacion del delantal superior, asegurando la misma distancia entre las cuchillas al largo de
toda la extension de la longitud de la mesa, garantizando al corte precision y calidad.
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Fotos meramente ilustrativas
Fotos con fines ilustrativos,
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COMPONENTES DE SERIE COMPONENTES DE SERIE

Sistema CNC utilizado: DELEM DAC 360
Sistema CNC utilizado: DELEM DAC 360

* Programacao e controle do Batente Posterior (eixo X).

* Controle e calculo automaticos do angulo de corte, distancia entre as facas e profundidade
de corte.

* Visor LCD colorido de 4,7" com resolucao de 320 x 240 pixels.

* Expositor em metal com pelicula de protecao de alta qualidade.

e Pagina de programacao simples com memoria de até 25 passos.

 Programacion y control del tope posterior (eje X).

* Control y calculo automaticos del angulo de corte, distancia entre cuchillas y profundidad
de corte.

* Pantalla LCD colorida de 4,7” con resolucion de 320 x 240 pixels.

e Expositor en metal con pelicula de proteccion de alta calidad.

* Pagina de programacion sencilla con memoria de hasta 25 pasos.

Esferas sobre mesa de trabalho
Esferas sobre la mesa de trabajo

¢ Reducao do contato entre a chapa e superficie da mesa, evitando
riscos e marcas.
e Braco de apoio frontal com 1.100 mm de comprimento.

» Reduccion del contacto entre la chapa vy la superficie de la mesa,
evitando rayas y marcas.
e Brazo de apoyo frontal con 1.100 mm de longitud.

COMPONENTE OPCIONAL COMPONENTE OPCIONAL

Posicionador pneumatico Goniémetro
Posicionador neumatico Goniémetro

Sistema pneumatico para sustentar os blanks apos o Utilizado para medir angulos.

corte, reduzindo o ruido e as marcas/deformacoes no Construidos como uma régua e uma escala circular com
material. 0 eixo movel para obter leituras.

Sisterna neumatico para sustentar las chapas después del Utilizado para medir angulos.

corte, reduciendo los ruidos y las marcas/deformaciones Construidos como una regla y una escala circular con
en el material. el eje mobil para obtener lecturas.

Disponivel para as maquinas de até 4 metros e 8 mm de corte.
Disponible para las maquinas hasta 4 metros y 8 mm de corte.
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DADOS TECNICOS DATOS TECNICOS

I P M A 6 8 13 16 20 25 6 8
e e e Corte ymim) 3050 3050 3050 3050 3050 3050 4050 4050
L L 3200 3200 3300 3300 3300 3300 4200 4200
e e o de e 05-20 05-20 05-25 05-30 05-25 05-25 05-20 05-20
s oo b U 12 12 14 16 16 16 15 15
et L 1827 14-24 817 8-16 7-14 7-14 15-24 11-22
e to Dafeme taselio (mm) 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050
Potencia del motor il (k) 1 1 22 2 30 45 1 15
e el et o ol a1 200 280 550 550 550 1000 200 250
Freon el Setoma hidaaiico (Voo ) 25 25 25 25 25 25 25 25
o o ! 3670 3680 3790 3830 4000 4050 4670 4680
e P 1950 2000 2200 2350 2350 2400 2050 2120
e e 1800 1920 2200 2320 2350 3100 1940 2050
e A 6,0 7,8 10,5 13,0 19,0 28,0 8,6 11,0

S P M A 13 6 8 13 16 20 13 16
o o = core ) 4050 6100 6100 6100 6100 6100 8100 8100
e d T 4300 6380 6380 6450 6450 6450 8450 8450
R e e o 05-25 05-20 05-20 05-25 05-25 05-25 05-25 05-2,5
e oo o e 18 24 24 26 31 26 36 36
s e i) 8-18 13-24 9-19 7-17 6-15 6-14 5-13 5-13
o el o hcera ey 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050 1050
Potenci del motor gl (k] 30 15 22 30 37 55 45 45
ekt 650 280 400 1000 800 1100 800 1100
reson cel Setoma hidaaiico (voa) 25 25 25 25 25 25 25 25
o Cte da fndduina (rm) 4810 6860 6870 6960 6980 7100 8980 8980
D r maguina ) 2350 2400 2450 2500 2550 2600 2720 2700
Aca maguina tmm) 2350 2270 2280 2900 3000 3050 3160 3500
e e 16,0 19,0 22,0 32,0 39,0 53,0 66,0 78,0

4 www.gasparini.ind.br
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