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INOVACAO + QUALIDADE

ROMI: Desde 1930 produzindo tecnologia. Aumentar a competitividade de seus clientes, este € o foco da &rea de
Desde a sua fundacao, a companhia é reconhecida pelo foco na P&D da Romi.

geragdo de produtos e solucdes inovadoras, que lhe garante a lideranca . ) i

tecnol6gica entre os fabricantes de maquinas-ferramenta do mercado. Presente em todo o Brasil e em mais de 60 paises. .
Seu complexo industrial figura entre os mais modernos e produtivos dos A Romi atende a todo o territdrio nacional através de sua rede de filiais

segmentos de maquinas-ferramenta, maquinas para plastico e fundidos ~ d€ venda, prepz?radals para dar suporte aos clientes e oferecer servigos
de alta qualidade. que incluem pré e p6s-vendas.

Para atender ao mercado externo, mantém subsidiarias localizadas

Investimentos continuos em Pesquisa e Desenvolvimento nos Estados Unidos, México e Europa e uma rede de distribuidores
resultam em produtos com tecnologia de ponta. localizados em centros logisticos estratégicos ao redor do mundo,
A alta tecnologia aplicada as maquinas Romi oferece aos clientes preparados para atender aos clientes localizados nos 5 continentes.
produtos altamente confidveis, de alta precisao, eficientes e com

grande flexibilidade para diversos tipos de processos de usinagem.
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CENTUR 60A / 60B CENTUR 80/ 80A / 80BB CENTUR 140/ 140A CENTUR 180/ 180A

Versatilidade para diversos Os tornos CNC da Linha Centur sdo maquinas ~ setores de petroleo, etanol, naval, siderdrgico

;. - ~ de grande versatilidade para usinagem de e outras da indUstria de base.
niveis de apllcagao, com diferentes tipos de pecas, com 6timos niveis Possuem estrutura de concepgao robusta,
produtividade assegurada. de poténcia e torque, rapidez de movimentos e com barramento monobloco fabricado em
precisao de usinagem. ferro fundido, com saidas para cavacos e
Indicados para pecas de grande porte dos escoamento de fluido de refrigeracao.



Maquinas robustas, para usinagens pesadas,
que oferecem alta eficiéncia e produtividade.

* (abecote ASA A2-20"

¢ Furo do eixo-arvore: @ 375 mm

¢ Didmetro admissivel sobre o barramento: 1.110 mm (Centur 60A)
1.330 mm (Centur 60B)

* Motor principal: 72 cv / 53 kW

* (Cabecote mdvel de acionamento manual da manga com ponto
rotativo incorporado (built-in) e com compensagao por molas prato,
com supervisao da forca aplicada e lubrificagdo manual

* (CNC Siemens 840D sl de alta performance e confiabilidade

ROMI CENTUR 60A / 60B

Capacidades

Centur 60A

Centur 60B

1100 mm - admissivel sobre o barramento

até 9,5 m - distancia entre pontas
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Tecnologia, confiabilidade e produtividade para
fabricacdo e repasse de pecas pesadas e de grande porte.

* (abecote ASA A2-20", furo de passagem de @ 305 mm

* (abegote Flat Nose, furo de passagem @ 575 mm
(Centur 80BB - Big Bore)

¢ Didmetro admissivel sobre o barramento: 1.300 mm (Centur 80 / 80BB)
1.600 mm (Centur 80A)

* Motor principal (reg. 30 min): 114 cv / 84 kW

* (Cabecote mdvel com deslocamento motorizado com acionamento manual
da manga, manga com ponto rotativo tipo built-in com compensacgao por
molas prato, com supervisdo da forca aplicada

* (CNC Siemens 840D sl de alta performance e confiabilidade

ROMI CENTUR 80/ 80A / 80BB

Capacidades Graficos de Poténcia
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Capacidades

Centur 140

Centur 140A

até 10 m - distancia

entre pontas

1.800 mm - admissivel
sobre 0 barramento

até 10 m - distancia

* (abegote ASA A2-20", furo de passagem de @ 305 mm

Diametro admissivel sobre o barramento: 1.800 mm (Centur 140)
2.150 mm (Centur 140A)
e Motor principal (reg. 30 min): 114 cv / 84 kW
Cabecote mével com deslocamento motorizado com acionamento manual

da manga, manga com ponto rotativo tipo built-in com compensagao por
molas prato, com supervisao da forca aplicada

CNC Siemens 840D sl de alta performance e confiabilidade

Graficos de Poténcia
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admissivel Cabegote ASA A2-20" (500 rpm) Cabegote ASA A2-20" (300 rpm)
/ sobre 0 carro (regime S2 - 30 min) (regime S2 - 30 min)
transversal o /KW -
(carro longo) _ - , .
114/84- -5, aixalll 14784 8 Faixa I

entre pontas

3 2.150 mm - admissivel
sobre o barramento

/

| | | |
2 K : i 92 cv
Lo Lo i Lo
L L | L
Lo Lo i Lo
@ 1.600 mm 1 i i l 1 i
ol 1 — ——>rpm ; - ——rpm
admissivel Q r"?-; 2 =3=! P * = % 88 P
sobre o carro - = S o
transversal
(carro longo)



Capacidades

Centur 180

Centur 180A

Cabegote ASA A2-20", furo de passagem de @ 305 mm

Diametro admissivel sobre o barramento: 2.100 mm (Centur 180)
2.580 mm (Centur 180A)

Motor principal (reg. 30 min): 155 ¢cv / 114 kW

Cabegote mével com deslocamento motorizado com acionamento manual
da manga, manga com ponto rotativo tipo built-in com compensagao por
molas prato, com supervisao da forca aplicada

CNC Siemens 840D sl de alta performance e confiabilidade

até 12 m - distancia ‘
‘ entre pontas ‘
@ 1.500 mm

Graficos de Poténcia

ROMI CENTUR 180/ 180A
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BARRAMENTO

Usinagem de barramento, Centur 80

Estrutura monobloco robusta fabricada em ferro fundido cinzento.
Oferece alta rigidez, absorgao dos altos esforcos de usinagem e
vibragoes, garantindo estabilidade e precisao em operagdes a plena
poténcia. Constitui uma base rigida para os demais componentes e é
fixada na fundagdo através de elementos de nivelamento e alinhamento.

Guias

Temperadas e retificadas, que oferecem alta resisténcia ao desgaste
e elevada precisdo geométrica. Constituem um sistema autoajustavel,
garantindo contato permanente da mesa sobre o barramento.



Barramento do Centur 180
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Cremalheira (Giidel) do sistema de
movimentacao do carro longitudinal.

Cremalheira do sistema de
movimentacdo do cabegote mével.

Usinagem de barramento, Centur 180



ta de ferro fundido, nervuradainternamente,
I esforcos de usinagens pesadas.

Cabegote ASA A2-20"
Centur 80 / 80A

Engrenagens do sistema de transmissao dos cabegotes com dentes
temperados e retificados, dimensionados para suportar 0s altos
esforgos das mais severas condices de trabalho.

CABECOTE

Apresenta carcaca robusta de ferro fundido, nervurada
internamente, para absorver os altos esforcos provenientes
de usinagens pesadas.

0 eixo-arvore é apoiado em rolamentos Timken de precisao.
A alta capacidade de carga dos mancais oferece rigidez e
grande absorgdo de vibragdes sob as mais severas condicdes
de corte, obtendo pecas com excelente precisao geométrica.

E acionado por motor ca através de polias e correia micro-V, Sistema de lubrificacao do cabecote

oferece alto torque e variacao continua de velocidades. Garante os componentes do cabecote estejam lubrificados, a uma

temperatura ideal de trabalho. O sistema possui um trocador de calor
ar/6leo com termostato para garantir temperaturas menores que 40°C.
Possui sistema de dosagem e sensores de fluxo digitais, além de
elementos magnéticos e filtro de succao, para proteger rolamentos e
bomba de engrenagens da contaminacao de particulas.
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Cabegote mével
Centur 80 / 80A

Possui manga com ponto rotativo built-in, com rolamentos incorporados
de alta precisao, de acionamento manual, e sistema de monitoramento
da pressao exercida pelo cabegote mével na peca obra através de
sensores de carga. Seu deslocamento é motorizado, através de
motoredutor e sistema pinhdo / cremalheira.

Cabegote mével -
Centur 180 / 180A,
com plataforma

para operador

Sistema de movimentagao do cabegote movel

1"
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CARROS

Carro longitudinal

Acionado via servomotor, através de um sistema com duplo pinhao
pré-carregado (Redex) que atua nas cremalheiras (Giidel) de precisao
do barramento, com leitura de posicionamento através de régua éptica
(Heidenhain) (Centur 140 / 140A /180 / 180A e Centur 80 / 80A de

6,5 a 12 m de entre pontas). Acionado via servomotor, através de fuso
de esferas recirculantes de precisao (Centur 80 /80A de 3,5e 5 mde
entre pontas). Possui guias de contato revestidas com material de baixo
coeficiente de atrito que oferece alta performance de deslizamento
(Centur 60A /60B /80 / 80A / 80BB e Centur 140/ 140A /180 / 180A
com bronze).

Carro transversal

Oferece alta precisao de
movimentos, com excelente
rigidez. O movimento do eixo
X é feito por servomotor ca,
com transmissao através de
polias sincronizadoras e fuso
de esferas de alta precisao.
Possui guias de contato
revestidas com material de
baixo coeficiente de atrito
(Centur 60A / 60B / 80 / 80A /
80BB e Centur 140 / 140A /
180/ 180A com bronze).

Sistema de duplo pinhdo pré carregado (Redex)




Luneta tipo U (opcional)
Possui 5 cartuchos com roletes

i para ajustes de didmefro.

i Movimentagao e posicionamento
do corpo da luneta feito atraves
do carro longitudinal.

LUNETAS

Luneta tipo C (opcional)
Luneta tipo bergo (opcional) ——

Com roletes, com regulagem
manual do didmetro.

Possui sistema de arraste pelo
carro, para posicionamento ao
longo do barramento.



Torre elétrica para ferramentas
acionadas com eixo Y (opcional)

disco padrao VDI-60, de 12 posicoes,
poténcia de 10 cv / 7,5 kW, 2.500 rpm (méx.).

TORRES

Torres porta-ferramentas (opcionais)
Os tornos CNC da Linha Centur pesados
podem ser equipados com diversos tipos de
torres, para diferentes tipos de aplicacao.

Torre elétrica quadrada de » .
Torre manual de 4 posiges.

eixo vertical de 4 posicoes.




Cabecote fresador com eixo Y (opcional)
Cone do eixo padrdo ISO - 50, poténcia
de 16 cv/ 12 kW, 2.500 rpm (méx.).

Cabegbte fresador (opcional)
Cone do eixo padrdo ISO - 50, poténcia
de 10 cv (7,5 kW), 2.500 rpm (méx).

Suporte para barra
de mandrilar (opcional)

Sistema com mancal duplo para
apoio da barra. Sua estrutura
robusta oferece alta rigidez e
absorcao de vibragdes em operagoes
de usinagem a plena poténcia.




Plataforma

Os tornos Centur 140/ 140A /180 e 180A
possuem plataforma para o operador,
proporcionando facil acesso ao painel de
comando, torre porta-ferramentas, peca

g tambem para demais operacoes de
preparacao da maguina..Para seguranca
do operador, a plataforma é equipada com
cobertura frontal, & porta com visor de
protegdo e com trava elétrica.

PLATAFORMA

Eixo C (opcional)

Sistema mecanico com servomator
independente, que se acopla

ao eixo-arvore da maquina.
Possibilita posicionar o eixo-arvore
em qualquer angulo, bem como
efetuar operagdes de interpolagao
em processos de usinagem.
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Tecnologia, performance e confiabilidade

Os tornos horizontais CNC da Linha Centur sdo equipados com CNC Siemens Sinumerik 840D sl,
que oferecem ao usudrio grandes facilidades de programagao.

0 CNC Siemens Sinumerik 840D
sl oferece monitor LCD colorido
de 10,4", porta USB e interface
Ethernet para rede de fabrica,
oferecendo grande flexibilidade
para carregamento de programas
e parametros.

Programacao conversacional programGUIDE

0 CNC Siemens Sinumerik 840D sl oferece o software programGUIDE, que
permite simplificar a elaboracdo de programas através de entrada de dados
em telas amigaveis ao programador e figuras animadas (Animated elements)
que auxiliam de forma inequivocada a entrada de dados. A programagao

é simplificada através de ciclos fixos de furagdo, mandrilamento e
rosqueamento, ciclos de fresamento e corte de perfis de forma livre.

17




Caracteristicas técnicas CENTUR 60A /60B CENTUR 80/ 80A CENTUR 80BB  CENTUR 140/ 140A
Capacidade
Altura de pontas mm 560 675 670 820 670 900 1.100
Distancia entre pontas m gggof/ggg! 35/50 355//51/16/'51 é%/ 35/5 4/55/7/85/10
Diametro adm. sobre o barramento mm 1.110 1.330 1.300 1.600 1.300 1.800 2.150
Didm. méax. adm. sobre asas da mesa 1.055 1.280 900 1.200 900 1.200 1.600
Do és anishel e
Diametro admiss il sobre mm 720 %0 900 1.200 900 1200 1600
Curso transversal do carro (eixo X) mm 600 820 820 940 940
Curso transv. do carro curto (eixo X) mm
- ) 2140 /3665 4 opec 3.605/5.105 3,605 4.210/5.710

Curso longitudinal do carro (eixo Z) mm  5.190/6.715 5190 6.605/8.105 5105 7.210/.710

8.240/9.765 9.605 10.210
s I
ngﬁag‘gxsg?;"ngsf/&vselke,fztfgo..) ¢l kg 15.000 22000 30,000
Barramento
Largura mm 600 800 800 1.400
Altura mm 490 720 720 760
Cabecote
Nariz do eixo-arvore ASA A2-20" A2-20" Flat Nose A2-20" A2-20"
Diametro do furo do eixo-arvore mm 375 305 579 305 305
Faixa de velocidades (¥) rpm 1-500 1 a500 1a350 1a500 1a300
Faixa | rpm 1-142 1a125 1a168 1a100
Faixa Il rpm 1-500 1a500 1a500 1a300
Torque maximo admissivel N.m 12.429 17.726 5.075 17.050 28.220
Diam. interno do rolamento dianteiro  mm 431,8 431,8 660 4318 431,8
Avancos

8 (TOI’EI':](?EF(;(_BpZO,r?th:);,5 ™ 10 (tornode 6,5a9,5m

entre-pontas)

Avanco rapido longitudinal (eixo Z) m/min 58&%2%3&28? 2 (merr?t?ed—zc?ﬁ?ai)f) m 8

10 (torno de 6,58 9,5m ° “%Tt?qufﬁ?aasf "

entre-pontas)

Avanco rapido transversal (eixo X) m/min 8 8 8 8
Cabecote mével
Posicionamento do corpo Arraste pela mesa Servo acionado Servo acionado Servo acionado
NI o) H’?ﬁ?gﬁl?gés(f;cdigﬂ) ity I?clés(T(?;c(jig;[QI) i, I?clés(t(?;cdig:gl) Hidrhcs (optonal
Curso méximo da manga mm 300 300 300 300
Diametro da manga mm 200 290 290 290
Sede interna da manga built-in métrico 80 x 60° 80 x 60° 85 x 60°
Poténcia instalada
r’\gé’f;;ps”z"“gg'nﬁfn o VKW 72/53 11484 (82 / 60) 114/84 (82 / 60) 11484 (82 / 60)
Poténcia total instalada kVA 60 95 95 100
Dinensis e psoaproriac Il = T e
Area ocupada (frente x lateral) m 6.870 x 4.870 8,78 x4,5 8,78 x4,5 90x3,6
Peso liquido aproximado Kg 18.000 28.420 29.200 28.420 29.200 44.000 45.000

(*) Outras caracteristicas de distancia entre pontas, peso maximo
admissivel entre pontas, poténcia e rotacdes sob consulta

(**) Acréscimo de peso por madulo de 1.500 mm = 2.500 kg (Centur 60A / 60B)
Acréscimo de peso por médulo de 1.500 mm = 2.500 kg (Centur 80 / 80A)
Acréscimo de peso por médulo de 1.500 mm = 4.000 kg (Centur 140 / 140A)
Acréscimo de peso por médulo de 2.000 mm = 6.000 kg (Centur 180 / 180A)

CENTUR 180/ 180A

1.060 1.310
4/6/8/10/12

2.100
1.500

2.580
2.030

1.600 2.030

1.500 2.030

1.120 1.120
500 500

4.110/6.110
8.110/10.110
12.110

50.000

1.840
800

A2-20" A2-20"
305 305
1a500 1a300
1a150 1a89
1a500 1a300
26.320 44.200
4318 431,8

Servo acionado

Manual (standard)
Hidréulico (opcional)

450
330
100 x 60°

155/ 114(96 / 70)

150

torno de 6,0 m
entre pontas

11,8x4,5
60.000 61.000



Area de trabalho

[ [ [N [ [ [
] ] ] \ ] ] ] \
1
A (m) @ B (m) @ C (m)
Centur 60A 20/35/50/65/80/95 1.100 720
Centur 60B 35/50 1.330 950
Centur 80 35/50/65/80/95/11.0/125 1.300 900
Centur 80A 35/50/65/80/95/11,0/125 1.600 1.200
Centur 80BB 35/50 1.300 900
Centur 140 40/55/7,0/85/10,0 1.800 1.200 (carro longo) / 1.600 (carro curto)
Centur 140A 4/55/7/85/10 2.150 1.600 (carro longo) / 1.800 (carro curto)
Centur 180 4/6/8/10/12 2.100 1.500 (carro longo) / 1.600 (carro curto)
Centur 180A 4/6/8/10/12 2.580 2.030 (carro longo) / 2.030 (carro curto)

0 desenho ndo esta em escala

Equipamentos standard

Cabegote engrenado, com duas faixas
de rotagdo e variagdo continua de
velocidades

Cabegote mével com deslocamento
motorizado com acionamento manual
da manga, manga com ponto rotativo
tipo built-in com compensagao por
molas prato, com supervisdo da forga
aplicada e lubrificagao

CNC Siemens 840D sl, com monitor
LCD colorido de 10,4"

Instalagdo elétrica para alimentagao
380V, 50 / 60 Hz (Centur 60 / 60B /
80/ 80A / 80BB)

Instalagdo elétrica para alimentagao
380V, ou 440V, 50 / 60 Hz
(Centur 140 / 140A / 180 / 180A)

Interface Ethernet

Interface para transportador de
cavacos

Jogo de chaves de operagdo da
maquina

Jogo de chumbadores, parafusos
e porcas para nivelamento e
alinhamento

* Jogo de manuais de instrugdes

do produto ROMI em CD

* Lumindria fluorescente
* Painel de operagdo articulavel
* Painel de operac@o auxiliar manual

(handwheel) com fungdes de manivela
e JOG para o0s eixos

* Painel elétrico com ar condicionado
(exceto Centur 60A / 60B)

e Pintura standard: esmalte epoxy
texturizado azul Munsell 10B-3/4 e
tinta epoxy texturizada cinza RAL 7035

* Protegdo contra cavacos e respingos,
com portas deslizantes

Sistema de lubrificagdo centralizada,
com filltro de linha, sensor de nivel de
6leo (PDI)

« Sistema de refrigeragao de corte

(configurar bomba de 2 bar ou 7 bar)
(Centur 60A / 60B)

Sistema de refrigeragao de corte com
motobomba 10 I/min, 2 bar, 0,75 cv /
0,56 kW (Centur 80 / 80A / 140/
140A /180 / 180A)

* Sistema de refrigeragdo e lubrificagao

do cabegote equipado com trocador
de calor, sensores de temperatura,
pressao, fluxo e filtro

Equipamentos opcionais

Ar condicionado para painel elétrico
(indicado para ambientes com temperatura
superior a 38°C) (Centur 60A / 60B)

Autotrasformador para rede 200 a 250 VAC
ou 360 a 480 VAC, 100 KVA, 50/60 Hz

Bandeja coletora de cavacos
e tanque de refrigeragdo (A)

Bomba de refrigeragdo de 2 ou 7 bar

Cabegote mével com acionamento
hidraulico da manga, com ponto rotativo
incorporado “built-in”, movimentagdo do
corpo através da mesa (em substituicdo ao
standara) (Centur 60A / 60B)

Eixo C, acionado por servomotor
e freio hidraulico

Eixo Y, curso +/- 25 mm (Centur 80A)

Flange para placa universal 3 castanhas
A2-20" @630 ou @ 800 mm

Indexador 72 posicdes (5°)

Interface cédigo M externo com fungdes
miscelaneas 4 codigos Ms

Jogo de placa (dianteira e traseira), 4
castanhas independentes corpo em ago:
- 1200 mm, com passagem de 575 mm
(mdx. 509 rpm) Centur 80BB

Luneta fixa tipo “C”, com capacidade:
- 3300 a 800 mm (Centur 180A)

Luneta fixa tipo “U", com capacidade:
- @230 a 550 mm (Centur 60A)
- 300 a 635 mm (Centur 60B)

-0 230 a 600 mm (Centur 80 / 80A / 80BB)
- 380 a 750 mm (Centur 80A)

- @275 a 800 mm (Centur 140 / 140A)

- 2300 a 800 mm (Centur 180 / 180A)

Luneta fixa tipo bergo, com capacidade:
- 3340 a 720 mm (Centur 60A)

- 2300 a 950 mm (Centur 60B)

- 2500 a 900 mm (Centur 80 / 80BB)

- 2500 a 1200 mm (Centur 80A)

-0 750 a 1200mm (Centur 140)

- (7800 a 1600mm (Centur 140A)

-2 800 a 1550mm (Centur 180)

- 4800 a 2000mm (Centur 180A)

Pintura especial conforme padrao
Munsell ou RAL

Placa 3 castanhas independentes

corpo em ferro fundido ASA A2-20":

(ndo acompanha flange):

- 9630 mm, furo de passagem

252 mm (méax. 500 rpm) (Centur 60A / 60B)
- 800 mm, furo de passagem 320 mm
(max. 300 rpm) Centur 60A / 60B

Placa 4 castanhas independentes corpo em
aco ASA A2-20":

- {700 mm, sem passagem

(méx. 873 rpm) Centur 60A / 60B

- 720 mm, com passagem de 375 mm
(méx. 873 rpm) Centur 60A / 60B

- (7800 mm, sem passagem (méx. 764 rpm)
Centur 60A /60B /80 / 80A / 140

- 900 mm, sem passagem

(méx. 679 rpm) Centur 60A / 60B

- 1000 mm, sem passagem (max.

611 rpm) Centur 60A / 60B / 80/ 80A /
140/ 140A /180 / 180A

- @ 1100 mm, sem passagem (max.

509 rpm) Centur 60B

- 01200 mm, sem passagem (méx.

509 rpm) Centur 80 / 80A / 140/

140A /180 / 180A

- 1400 mm, sem passagem (méx.

437 rpm) Centur 140 / 140A /180 / 180A
-0 1500 mm, sem passagem (max. 407
rpm) Centur 80A / 140 / 140A /180 / 180A
- @ 1600 mm, sem passagem

(méx. 382 rpm) Centur 140A /180 / 180A
- @ 1800 mm, sem passagem

(méx. 340 rpm) Centur 140A /180 / 180A
- (0 2000 mm, sem passagem

(méx. 306 rpm) Centur 180 / 180A

Placa Traseira 4 castanhas independentes
corpo em ago: ASA A2-20":

- 720 mm, com passagem de 375 mm
(méx. 873 rpm) Centur 60A

Porta-ferramentas quadrado de 4 posicoes

Torre manual de 4 posigdes com eixo
vertical

Separador de dleo / refrigerante
(0il Skimmer)

Suporte para barra de mandrilar

(ndo inclui a barra):

- 3160 mm (Centur 60A / 60B)

- @200 mm fixado no carro transversal,
com 3° guia (Centur 80 / 80A)

-0 200 mm fixado na torre manual de eixo
vertical, com 3° guia (Centur 80 / 80A)

- @ 250 mm fixado no carro transversal,
com 3° guia (Centur 140 / 140A /180 /
180A)

- 3 250 mm fixado na torre manual de eixo
vertical, com 3° guia (Centur 140 / 140A /
180/ 180A)

Torre elétrica de 4 posigoes de eixo vertical
(ndo inclui suportes e buchas)

Torre elétrica de 8 posicGes de eixo
horizontal, disco VDI-50 (DIN 69880) (ndo
inclui suportes e buchas)

Torre elétrica de 8 posigoes de eixo
horizontal, disco VDI-50 (DIN 69880) para
ferramentas acionadas

(ndo inclui suportes e buchas)

Torre elétrica de 8 posicGes de eixo
horizontal, disco VDI-50 (DIN 69880) para
ferramentas acionadas e eixo Y; (ndo inclui
suportes e buchas)

(Centur 60A e Centur 60B)

Torre elétrica de 12 posicdes de eixo
horizontal, disco VDI-60 (DIN69880) para
ferramentas acionadas (ndo inclui suportes
e buchas) (Centur 80A)

Transportador de cavacos longitudinal de
esteira articulada metalica (TCE) (A)
Transdutor linear de posigéo (régua Optica)
eixo “Z"

(A) Opcional de escolha obrigatéria

Nota: outros equipamentos
opcionais sob consulta.
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(71) 3341 6060 RR
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o (71) 3341 6060
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AC
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RO T0 SE (71) 99967 9031
(71) 3341 6060
o MT BA
(62) 9977 0170 | -
(31) 3361 2526 [ ° ° . Filial Salvador, BA. .. (71) 3341 6060
. DF Bahia................ (71) 99967 9031
GO
Filial Sao Paulo,SP..................... (11) 3670 0144 (62) 9977 0170 . MG
S&o Caetano do Sul, Santo André, Maud, (31) 3361 2526 . ES
Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, MS . 4{ (27) 99239 0068
Paranapiacaba e Suzano................... (11) 98383 3052 (21) 2270 1454
Diadema, Sao Bernardo do Campo e o
Litoral Sul de Sdo Paulo.................... (11) 98690 4835 SP RJ
Guarulhos, Aruja e Zona Norte da cidade .
deSdoPaulo............................. (11) 98383 4173 PR
Zonas Norte e Oeste da cidade de .
Séo Paulo, Osasco, Barueri, Santana de
Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus, L
Mairipora, Caieiras, Cajamar, Franco da SC
Rocha e Franciso Morato . .................. (11) 98383 4167 °
Zonas Leste e Central da cidade de
S&o Paulo, Ferraz de Vanconcelos, Poé e RS
Itaquaquecetgba ...... JRSRERREESY SRRREEEE (11) 98383 6135 . Filial Rio de Janeiro, Rd .............. (21) 22701454
Zona Sul da cidade de S&o Paulo, Cotia, . .
Tabodo da Serra, Embi das Artes, Grande Rio e Sul Fluminense .............. (21) 98126 5230
Embu-Guagu, Itapevi, Itapecerica da Serra, Regido de Macaé, Norte
Juquitiba, Sao Lourengo da Serra, Vargem Fluminense e Regido Serrada .. .......... (22)98111 0001
Grande Paulista, Carapicuiba e Jandira .. ... ... (11) 98383 4067
Vale do Paraiba, Litoral Norte de S&o Paulo, - _—
Mogi das Cruzes e Santa Isabel .............. (12) 98139 0480 Filial Joinville, SC................... (47) 3433 1381 " ;
. Filial Belo Horizonte, MG............... (31) 3361 2526
Filial SP (Governo e Ensino) .............. (11) 3670 0177 Joinville e Oeste do estado de SC (47) 9971 4081 Regiao Sul e Centro-Oeste, Regiao
Atendimento Exclusivo para empresas Vale do Itajai e Leste do estado de SC . . . . (47) 9971 4083 de Contagem, Igarapé, Sdo Joaquim
plblicas e instituicdes de ensino .. ........... (11) 98383 7017 Cricidma e Sul do estadode SC......... (48) 8839 4118 de Bicas, Regido de Betim, Ibirite,
Filial Santa Barbara d'Oeste, SP........... (19) 3455 9735 Sarzedo, Brumadinho e Mério Campos . ... ... (31)99122 5445
Regido de Piracicaba ...(19)98198 2165 Filial Porto Alegre,RS ............... (51) 3342 5066 L Eggiizéooni\‘eﬂr\t/g.s R;gfﬁodif%g St
Regido de Campinas .. ..................... (19) 98195 5715 Regido Metropolitana de Porto Alegre S i Pep - Leo’po‘go .
Regido de Jundiai .. ....................... (19) 98690 4452 | eSuldoestadodoRS................. (51)9991 3519 Ribeirio das Neves, Matozinhos,
Regido de Sorocaba. ...................... (15) 98111 0524 Caxias do Sul e Regido Serrana . ........ (54) 9979 9271 Sete Lagoas, Sabard, Vale do Aco,
Filial Ribeiréo Preto, SP ................. (16) 3627 0999 Passo Fundo, Norte e Nordeste Nova Lima e Zona da Mata. .............. (31) 991225468
Regio de Ribeirdo Preto, Sertdozinho, doRioGrandedoSul ................. (54) 9971 5111 Triangulo Mineiro....................... (16) 99761 0262
Batatais, Franca, Sdo Joaquim da Barra,
Cajuru, Mococa, Sdo Jodo da Boa Vista - .
o THANGUIO MINGIIO oo (16) 99761 0262 f"'“'dc“""_'ja' PR... PRI (41) 3333 6941
= 5 este da regido metropolitana de
ﬁsggﬁﬁgﬁrgrﬁa&] Eg;?ésMgéi?ﬁ Ml\zg;ie I\A/Ilitr?m Curitiba e Sul do estado do Parana . ... .. .. (41)9128 1935
Itapira, Amparo, Jaguariuna, Araras e Leme . . . .. (16) 99761 0263 Oeste da regido metropolitana
Regiao de Aracatuba, Presidente Prudente, de Curitiba e Campos Gerais ............. (41)9128 1934
Sao José do Rio Preto, Votuporanga, Regides Norte e Oeste
Catanduva, Marilia, Pompéia e Assis . .......... (16) 99761 0265 doestadodoParand.................... (44) 9141 3856
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